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INTRODUCCION

EN LO QUE CONCIERNE AL MOTOR ELECTRICO’, HABRA QUE CONSULTAR EL MANUAL DEL
MOTOR QUE TAMBIEN SE ADJUNTA.

Se aconseja leer atentamente este manual antes de empezar a instalar la maquina.
La atmésfera explosiva constituye un grave peligro para la salud de los trabajadores
y por lo tanto se deberan activar todas las medidas de prevenciéon posibles.

PRESCRIPCIONES PRELIMINARES

Este manual contiene las informaciones necesarias para el transporte, desplazamiento, almacenamiento,
instalaciéon, uso y mantenimiento de electro ventiladores centrifugos y axiales , tanto de acoplamiento
directo como de trasmision. Es necesario leer atentamente el manual y respetar las indicaciones contenidas
en el mismo antes de instalar la maquina y ponerla en funcionamiento. Guardar el presente manual para
futuras consultas, ya que contiene la declaracion de conformidad CE de la maquina suministrada. Para el
uso y mantenimiento del motor, asi como para las precauciones de seguridad de la parte eléctrica, es
necesario consultar el manual que se adjunta del motor eléctrico. Soler y Palau, S.A. no se hara
responsable de inconvenientes, roturas y accidentes debidos al incumplimiento de las indicaciones
contenidas en el siguiente manual de uso.

Los ventiladores contemplados en estas instrucciones han sido fabricados bajo rigurosas normas de
produccion y control de calidad como la ISO 9001.

TRANSPORTE

Para el transporte se aconseja:
- Proteger el electro ventilador de los agentes atmosféricos.

- Proteger el electro ventilador de cualquier golpe que pueda poner en peligro su integridad.
- Fijar el ventilador a una bancada o algun tipo de soporte analogo.

DESPLAZAMIENTO

En caso de que los tengan los ventiladores deben elevarse usando los orificios 0 ganchos previstos para
ello. Para desplazar los ventiladores es necesario utilizar medios cuya capacidad sea adecuada al peso que
se debe alzar.

Tener mucho cuidado durante al elevarlo ya que el ventilador puede inclinarse.

ALMACENAMIENTO

Se aconseja instalar el ventilador inmediatamente después de haberlo recibido.

Si no fuese posible, los ventiladores deberan almacenarse en zonas protegidas y secas para resguardarlos
del polvo y la corrosion. Se aconseja cerrar la boca de aspiracion y descarga del ventilador a fin de impedir
la entrada de cuerpos extrafios. En el momento de la puesta en funcionamiento de la instalacion, se
aconseja comprobar que las partes giratorias no tengan ningun obstaculo que impida su libre giro.




USO Y MANTENIMIENTO

INSTALACION

1. Antes de instalar el ventilador , es necesario eliminar toda sustancia inflamable o combustible
eventualmente presente de la zona de montaje.

2. Esto se conseguira eliminando las fuentes de emision presentes en la zona y en los alrededores.

3. Son fuentes de emisién todas las aberturas de las que pueda salir una sustancia inflamable en
forma de gas, vapor, nieblas o polvo combustible.

4, Asegurarse que las eventuales fuentes de ignicion no puedan propagarse también a través de las
vias de aspiracion y llegar indirectamente a las zonas clasificadas.

5. Las conexiones eléctricas al motor deberan ser las adecuadas para la zona donde va a ir instalado.
6. Efectuar la conexion eléctrica de tierra en el borne o terminal especifico que ha dispuesto el
constructor.

Los ventiladores centrifugos, que se suministran totalmente montados, deben instalarse sobre una base
sélida y bien nivelada para evitar fenébmenos de torsion y desalineacién de soportes y poleas que pueden
generar vibraciones. Los ventiladores axiales deben fijarse de forma que su estabilidad quede garantizada.

Al llevar a cabo la instalacion es indispensable prestar mucha atencion a la conexién de los conductos de
aspiracion o descarga de los ventiladores, controlando que tanto estos como el resto de elementos de la
instalacion estén correctamente fijados, evitando al hacerlo producir deformaciones en el ventilador.

ARRANQUE

Antes del arranque es necesario asegurarse que:

- Los rodamientos del ventilador y del motor estén debidamente lubricados; que todos los pernos estén
bien apretados, en especial el de bloqueo de la rueda de paletas en el arbol, los tornillos de los
soportes, de las guias de traccion, rodamientos y junta del motor;

- Si una vez montado el ventilador es accesible a los usuarios y puede suponer un riesgo para la
seguridad o salud de las personas y a fin de cumplir la Directiva de Maquinas 89/392/CE, deben
montarse las protecciones adecuadas, que puede determinar consultando el apartado de accesorios del
catalogo S&P.

- Todas las partes giren libremente sin roces;

- No haya cuerpos extrafos dentro del ventilador que pudiesen salir despedidos;

- La estructura esté integra y no haya sufrido dafos durante el transporte.

Asimismo, es necesario llevar a cabo las siguientes acciones:

- Comprobar que el modelo y caracteristicas del ventilador ( voltaje, frecuencia, velocidad, etc...) sean las
que usted precisa.

- Comprobar que los valores de tension y frecuencia de la red de alimentacion son iguales a los indicados
en la placa de caracteristicas del aparato ( variacion maxima de tension y frecuencia: + 5% )

- Comprobar que la conexion a tierra se ha efectuado correctamente y las distancias de seguridad entre
partes en tension ( >10mm para 400V ).

- Comprobar el bloqueo correcto del cable en el prensaestopas y la correcta situacion de las juntas de
estanqueidad ( en caso de llevarla ) entre la tapa y caja de conexiones del motor

- La compatibilidad entre los datos de la placa de caracteristicas del ventilador y del motor relativas a la
atmosfera explosiva potencialmente presente, la zona de utilizacién, la temperatura ambiente y la
temperatura maxima superficial marcada (de T1a T6)

- La instalacién debe llevarse a cabo teniendo en cuenta las normas que hacen referencia al uso e
instalacion de aparatos eléctricos en zonas peligrosas, especialmente las normas nacionales sobre
instalaciones. La instalacion debe realizarla personal cualificado.

- Arrancar el motor verificando que la corriente absorbida en funcionamiento no rebase la que se
especifica en la placa;

- Verificar otra vez, después de dos horas de funcionamiento , que los tornillos de fijacion sigan estando
perfectamente fijados vy, si fuera necesario, apretarlos de nuevo;

- En los ventiladores con transmision de correa habra que controlar frecuentemente la tensiéon de las
correas durante las primeras 48 horas de funcionamiento y tensarlas en el caso de que patinen.



MANTENIMIENTO

Todas las operaciones de mantenimiento, tanto las ordinarias como las extraordinarias, deben efectuarse
con el ventilador parado y con todas las alimentaciones desconectadas, sean eléctricas, neumaticas o de
cualquier otro tipo. ElI mantenimiento lo efectuara personal experto y que haya sido preparado para tal fin,
respetando todas las disposiciones vigentes en materia de seguridad, en especial las que se ilustran en el
capitulo: PRECAUCIONES Y SEGURIDAD. Limpiar periédicamente tanto el interior como el exterior en
funcion del fluido transportado y de la carga del servicio.

La seguridad de la maquina, a efectos de la prevencion contra la explosion, estd garantizada por
componentes que han sido construidos especificamente para no provocar la ignicion la atmédsfera
explosiva. : POR LO TANTO, SE ACONSEJA UTILIZAR SOLAMENTE RECAMBIOS ORIGINALES.

Inspecciones rutinarias

La periodicidad del mantenimiento se debera hacer teniendo en cuenta las condiciones especificas de
funcionamiento del equipo. Ruidos inesperados, temperaturas y vibraciones deben tenerse especialmente
en consideracion. Si surgen problemas apreciables el ventilador debes ser puesto fuera de servicio e
inspeccionado. Debe prestarse especial atencion al desgaste de y desgarro de rodamientos, correas,
poleas de accionamiento y juntas flexibles.

En el caso de los ventiladores a transmision debe revisarse la correcta tension de la correa transmisora para
evitar deslizamiento o fuerzas excesivas en las partes moviles.

Los alabes de la hélice o de la turbina deben revisarse periddicamente para localizar danos que podrian
causar el desequilibrio de las partes moviles.

Si se han instalado sistemas de monitorizacion ( tales como temperatura, vibracion y sistemas de
monitorizacién de la temperatura de los cojinetes y dispositivos similares ) deben comprobarse
regularmente.

Deben realizarse operaciones de limpieza regulara intervalos apropiados en todas las aplicaciones donde
puede esperarse que el polvo forme capas en superficies del propio ventilador y de sus componentes.

Las holguras minimas entre las partes rotativas y las partes fijas (*) deben ser al menos un 1% del diametro
de contacto relevante ( diametro de la parte rotativa en el punto en que puede tocar la parte estacionaria )
pero no debe ser menos de 2mm en las direcciones radial o axial ni necesita ser mayor de 20mm.

En los zonas donde pasa el eje esta holgura puede reducirse al 10% del diametro del eje con un minimo de
2mm y un maximo de 13mm. Los sellos de los ejes no estan sujetos a estas precauciones.

Comprobaciones a efectuar cada seis meses :

- la conexién eléctrica de puesta a tierra;

- que todos los pernos y tornillos estén bien sujetos;
- que las correas estén alineadas (si las tuviera);

- que los ejes estén alineados.

Verificar como minimo cada mes que :

- los rodamientos del ventilador y del motor estén debidamente lubricados; que todos los tornillos estén
bien apretados, en especial el de bloqueo del rodete en el eje motor , los tornillos de los soportes, de
las guias de traccion, rodamientos y junta del motor;

- las protecciones contra los contactos accidentales estén correctamente montadas;

- todas las partes giren libremente y sin roces;

- no haya cuerpos extranos en el interior del ventilador;

- la estructura esté integra y no haya sufrido dafios durante el transporte;

- el interior esté limpio;

- latension y alineacion de las correas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

PRECAUCIONES Y SEGURIDAD

Todas las operaciones de mantenimiento, tanto las ordinarias como las extraordinarias, deben efectuarse
con el ventilador parado y con todas las alimentaciones desconectadas, sean eléctricas, neumaticas o de
cualquier otro tipo. El mantenimiento lo efectuara personal experto y que haya sido preparado para tal fin,
respetando todas las disposiciones vigentes en materia de seguridad, en especial:




- Ponerse ropa adecuada para protegerse de los accidentes; en particular, la vestimenta no presentara
partes que puedan engancharse en 6rganos del ventilador y, ademas, se aconseja llevar recogido el
pelo largo con gorros especiales;

- Llevar gafas de proteccion;

- Verificar la existencia de un bloqueo que impida el arranque accidental de la maquina y accionarlo; en
caso de que no exista el mencionado bloqueo, tomar todas las precauciones posibles para que otras
personas no puedan arrancar la maquina;

En el caso de que durante el mantenimiento tuvieran que eliminarse las protecciones de seguridad, es
necesario advertir sobre el posible peligro y volver a poner las protecciones en cuanto finalicen las
operaciones de mantenimiento. En los aparatos provistos de registros inspeccion queda tajantemente
prohibido abrir el registro cuando el ventilador se esté moviendo.

RIESGOS A TENER EN CUENTA

El ventilador, de acuerdo con las disposiciones de la Directiva de Maquinas, ha sido sometido a un
escrupuloso analisis de riesgos. A continuacion se enumeran los riesgos que deben tenerse en cuenta :

FALLO EN LA INSTALACION

Los ventiladores instalados o funcionando de forma inapropiada constituyen un riesgo para las personas o
las cosas. Los ventiladores deben ser instalados por personal preparado y experto. La instalacion debera
cumplir todas las normas de seguridad y las leyes vigentes.

VELOCIDAD DE ROTACION

El ventilador esta disefiado para que funcione con seguridad en el ambito de un determinado valor maximo
de velocidad de rotacién que ha sido especificado en el anexo de las Caracteristicas técnicas y molestias
debidas al ruido. No sobrepasar nunca dicho limite.

TEMPERATURA DE TRABAJO

No sobrepasar nunca el limite de temperatura para el que el ventilador ha sido disefiado.

Disponer protecciones adecuadas para los trabajadores en caso de transporte de fluidos a temperaturas
superiores elevadas.

DISPOSITIVOS DE PROTECCION
Esta terminantemente prohibido quitar los dispositivos de proteccién instalados en los ventiladores ya que
la eliminacién de dichos dispositivos representa un grave riesgo para la seguridad de las personas.

RIESGOS ELECTRICOS

El mantenimiento de las partes eléctricas debe ser llevado a cabo por personal cualificado, después de
haber consultado las informaciones presentes en el manual del proveedor del motor eléctrico. Controlar por
lo menos cada seis meses la puesta a tierra eléctrica de todas las partes metalicas de la maquina. Evitar
conexiones temporales o improvisadas en la parte eléctrica.

ENTRADA DE CUERPOS EXTRANOS

En caso de que exista riesgo de entrada de cuerpos extrafios dentro del ventilador, sera necesario montar
rejilas de proteccién del tamafo adecuado o evitar que puedan llegar al ventilador. Controlar
periédicamente la acumulacion de cuerpos extrafos en dichas rejillas y, si fuese necesario, eliminarlos
siguiendo las instrucciones del punto PRECAUCIONES PARA LA SEGURIDAD.

GASES PELIGROSOS

En el caso de que el fluido elaborado pueda representar un peligro para la integridad de las personas
(gases toxicos y nocivos), el ventilador debera estar equipado con juntas de estanqueidad a fin de evitar
emisiones. Si esto no fuese posible, habra que prever un equipo adecuado para el tipo de fluido
transportado que pueda captar y/o aspirar dichos gases.

RAYOS

Si un rayo descarga en una atmosfera explosiva, la ignicion se producira siempre. Ademas, también existe
la posibilidad de ignicién debido a la alta temperatura que alcanzan los elementos que conducen el rayo, por
este motivo las instalaciones deben estar protegidas mediante sistemas de proteccidbn contra
sobretensiones en lugares adecuados.



ONDAS ELECTROMAGNETICAS Y DE RADIO FRECUENCIA

Todos los sistemas que producen y utilizan energias eléctricas de alta frecuencia (sistemas de radio
frecuencia) emiten ondas electromagnéticas, asi como también la radiacion laser o hasta la radiacion solar.
Como medida general para prevenir la ignicién debido a las ondas electromagnéticas, se debe mantener
una distancia de seguridad en todas las direcciones, entre las partes radiantes mas proximas.

RADIACION IONIZANTE

La radiacion ionizante producida, por ejemplo, a partir de tubos de rayos X y de sustancias radioactivas,
puede producir la ignicion de atmésferas explosivas. Es por esto que la instalacion de un ventilador cerca de
una fuente de radiacién en una atmosfera potencialmente explosiva, debe de realizarse segun la normativa
especifica al respecto.

ULTRASONIDOS

Una gran cantidad de energia emitida por un emisor electroacustico puede ser absorbida por sustancias
solidas o liquidas, dando como resultado que la sustancia se caliente de tal manera que se pueda producir
la ignicion. Se recomienda no exponer el ventilador a ondas ultrasénicas superiores a 10 MHz.

COMPRESION ADIABATICA'Y ONDAS DE CHOQUE

En el caso de compresion adiabatica o ondas de choque, se pueden alcanzar temperaturas lo
suficientemente elevadas para que se pueda producir la ignicidn de atmdsferas explosivas, es por esto que
se debe impedir que se produzcan en condiciones normales de funcionamiento.

REACCIONES EXOTERMICAS

Pueden actuar como una fuente de ignicion cuando la velocidad de desprendimiento de calor es superior a
la evacuacion del mismo hacia el exterior, es por esto que, en la medida de lo posible, se deben evitar las
sustancias que presenten una tendencia a la autoignicion.

ATENCION:

El usuario debera verificar atentamente que los gases o el polvo introducidos en el ventilador no estén
formados por mezclas tales que puedan provocar reacciones exotérmicas a temperaturas superiores a las
comprendidas en el intervalo de temperaturas admitido.

REGISTROS DE INSPECCION

Queda terminantemente prohibido abrir el registro de inspeccién con el ventilador en movimiento. Para
realizar la limpieza de la maquina, una vez parado el ventilador, es necesario desconectar las
alimentaciones y asegurarse que nadie pueda poner en marcha la maquina inadvertidamente. Acto seguido,
se podra abirir el registro de inspeccién quitando los pernos de fijacion y acceder al interior de la maquina.

HERRAMIENTAS A USAR EN ATMOSFERAS EXPLOSIVAS

De acuerdo don la norma EN1127-1 ( Prevencion y proteccion contra la explosion. Parte 1: conceptos
basicos y metodologia ) se deben distinguir dos tipos diferentes de herramientas:

a) las herramientas que ,durante su utilizacion, no pueden producir mas que chispas aisladas ( por
ejemplo destornilladores, llaves, llaves de impacto ).

b) las herramientas que, durante su utilizacion en trabajos de corte o de molienda, generan un haz
de chispas.

En las zonas 0 y 20 no se permite ninguna herramienta que pueda producir chispas.
En las zonas 1y 2 s6lo se permiten herramientas de acero del tipo a). Sélo son admisibles las herramientas
del tipo b) si se puede garantizar que no existe ninguna atmdsfera explosiva en el lugar de trabajo.

Sin embargo , queda totalmente prohibido usar cualquier tipo de herramienta de acero en la zona 1 si existe
riesgo de explosion debido a la presencia de sustancias pertenecientes al grupo Il C (segun la norma EN
50014) (acetileno, sulfuro de carbono, hidrégeno), e hidrégeno sulfurado, 6xido de etileno y mondxido de
carbono, a menos que se garantice que no exista ninguna atmdsfera explosiva peligrosa en el lugar de
trabajo mientras se estan usando estas herramientas.

Las herramientas de acero segun a) se permiten en zonas 21 y 22. Las herramientas de acero segun b)
s6lo son permisibles si el lugar de trabajo esta apantallado con respecto a los emplazamientos de zonas 21
y 22, y se han adoptado las siguientes medidas adicionales :



- se han retirado los depésitos de polvo del lugar de trabajo.
o bien
- el lugar de trabajo se mantiene suficientemente humedo para que ningun polvo se pueda
dispersar en el aire y no se pueda desarrollar ningun proceso de fuego latente.

Durante la molienda o el corte en zonas 21 y 22,0 en la proximidad de éstas, se debe tener en cuenta que
las chispas producidas se pueden proyectar a grandes distancias y provocar la generaciéon de particulas
incandescentes. Por esta razén, los demas emplazamientos alrededor del lugar de trabajo deberian estar
incluidos también en las medidas de proteccion mencionadas.

El uso de herramientas en las zonas 1, 2, 21 y 22 deberia estar sometido a un sistema de “permiso de
trabajo”

NO UTILIZAR HERRAMIENTAS QUE
PROPAGUEN CHISPAS EN LAS ZONAS
CON PELIGRO DE EXPLOSION
NO UTILIZAR LLAMA LIBRE, NI FUMAR

ASISTENCIA TECNICA

La extensa red de Servicios Oficiales SP garantiza una adecuada asistencia técnica en cualquier punto de
Espafa. En caso de observar alguna anomalia en el funcionamiento del aparato , rogamos presentarlo para
su revision en cualquiera de los Servicios mencionados donde sera debidamente atendido.

Cualquier manipulacién efectuada en el aparato por personas ajenas a los Servicios Oficiales de SP nos
obligaria a cancelar su garantia.
Soler & Palau se reserva el derecho de modificaciones sin previo aviso.



INTRODUCTION

POUR LE MOTEUR ELECTRIQUE, CONSULTER LE MANUEL DU MOTEUR QUI EST JOINT.

Lire attentivement ce manuel avant de commencer a installer la machine.
L'atmosphére explosive constitue un grave danger pour la santé des travailleurs et il
faudra donc prendre toutes les mesures de prévention possibles.

PRESCRIPTIONS PRELIMINAIRES

Ce manuel contient les informations nécessaires au transport, au déplacement, au stockage, a l'installation,
a l'utilisation et a I'entretien des moto-ventilateurs centrifuges et axiaux, qu'ils soient en accouplement direct
ou a transmission. Lire attentivement le manuel et respecter ses indications avant d'installer la machine et de
la mettre en route. Conserver ce manuel pour le consulter ultérieurement car il contient la déclaration de
conformité CE de la machine fournie. Pour l'utilisation et I'entretien du moteur ainsi que pour les précautions
de sécurité de la partie électrique, consulter le manuel du moteur électrique joint. SOLER & PALAU, S.A. ne
peut étre tenu pour responsable d'inconvénients, de casse et d'accidents dus au non-respect des indications
contenues dans ce mode d'emploi.

Les ventilateurs concernés par ces instructions ont été fabriqués sous de rigoureuses normes de production
et de contrdle de qualité comme I''SO 9001.

TRANSPORT

Conseils pour le transport :
- Protéger le moto-ventilateur des agents atmosphériques.

- Protéger le moto-ventilateur de tout coup susceptible de 'endommager.
- Fixer le ventilateur a un chassis ou un support analogue.

DEPLACEMENT

Les ventilateurs doivent étre hissés en utilisant les orifices ou les crochets éventuellement prévus a cet
effet. Pour déplacer les ventilateurs, utiliser des moyens d'une capacité adaptée au poids a soulever.
Attention pendant le hissage car le ventilateur pourrait pivoter.

STOCKAGE

Il est conseillé d'installer le ventilateur dés réception.

Si cela n'était pas possible, les ventilateurs devront étre stockés dans des lieux secs et protégés de la
poussiere et de la corrosion. Il est conseillé de fermer I'ouie d'aspiration et de soufflage du ventilateur
pour empécher l'entrée de corps étrangers. Au moment de la mise en marche de l'installation, il est
conseillé de vérifier que les éléments tournants ne rencontrent aucun obstacle.




UTILISATION ET ENTRETIEN

INSTALLATION

1. Avant d'installer le ventilateur, éliminer toute substance inflammable ou combustible éventuellement
présente dans la zone de montage.

2. Ceci s'effectuera en éliminant les sources d'émission présentes dans la zone et ses alentours.

3. Sont sources d'émission toutes les ouvertures dont peut sortir une substance inflammable sous forme
de gaz, vapeur, brouillards ou poussiéres combustibles.

4. S'assurer aussi que les éventuelles sources d'ignition ne peuvent pas se propager par les conduits
d'aspiration et parvenir indirectement aux zones classées.

5. Les connexions électriques au moteur devront correspondre a la zone ou il est installé.

6. Effectuer la mise a la terre sur la borne ou le terminal spécifique prévu par le constructeur.

Les ventilateurs centrifuges, fournis entierement montés, doivent étre installés sur une base solide et
bien nivelée pour éviter tout phénomeéne de torsion et tout défaut d'alignement qui pourraient créer des
vibrations. Les ventilateurs axiaux doivent étre fixés de sorte a en garantir la stabilité.

Lors de l'installation il est indispensable de faire trés attention a la connexion des conduits d'aspiration
ou de soufflage des ventilateurs, de contréler que ceux-ci, comme tous les autres éléments de
l'installation, sont bien fixés, ce qui évitera la déformation du ventilateur.

DEMARRAGE
Avant de démarrer, vérifier que :

- Les roulements du ventilateur et du moteur sont bien lubrifilés ; que tous les boulons sont bien serrés et
en particulier celui de la turbine sur l'arbre, les vis des supports, des guides de traction, du roulement et
le joint du moteur.

- Si, une fois monté, le ventilateur est accessible aux usagers et peut faire courir un risque a la sécurité ou
a la santé des personnes et afin de respecter la Directive Machine 89/392/CE, monter les protections
adéquates (voir le chapitre des accessoires du catalogue S&P).

- Tous les éléments tournent librement sans frottements.

- lIn'y a dans le ventilateur aucun corps étranger susceptible d’'étre éjecté.

- La structure est en bon état et n'a pas été endommageée par le transport.

D'autre part, ne pas oublier de :

- Vérifier que le modele et les caractéristiques du ventilateur (voltage, fréquence, vitesse, etc...) sont ceux
nécessaires.

- Vérifier que les valeurs de tension et fréquence du réseau d'alimentation sont identiques a celles
qu'indique la plaque caractéristique de I'appareil (variation maximale de tension et de fréquence : £+ 5 % )

- Vérifier que la mise a la terre a été correctement effectuée et que les distances de sécurité entre les
parties sous tension sont correctes ( >10 mm pour 400 V).

- Vérifier le blocage du cable dans le presse étoupe et la bonne place des joints d'étanchéité (s'il y en a)
entre le couvercle et le boitier de raccordement du moteur.

- Veérifier la compatibilité entre les valeurs indiquées sur la plaque caractéristique du ventilateur et du
moteur en ce qui concerne l'atmosphére explosive potentiellement présente, la zone d'utilisation, la
température ambiante et la température superficielle marquée (de T1a T6 )

- L'installation doit étre réalisée en tenant compte des normes concernant l'usage et linstallation
d'appareils électriques dans des zones dangereuses, particulierement des normes nationales sur les
installations. L'installation doit étre réalisée par une personne qualifiée.

- Mettre en marche le moteur en vérifiant que lintensité absorbée en fonctionnement ne dépasse pas
celle spécifiée sur la plaque.

- Vérifier, deux heures plus tard, que les boulons de fixation sont toujours parfaitement fixés et, si
nécessaire, les resserrer.

- Pour les ventilateurs a transmission par courroie, il faudra vérifier fréquemment la tension des courroies
pendant les premieres 48 heures de fonctionnement et les retendre si elles patinent.



ENTRETIEN

Toutes les opérations d'entretien, ordinaires et extraordinaires, doivent étre effectuées ventilateur arrété
et toutes les alimentations débranchées, électriques, pneumatiques ou quelles qu'elles soient.
L'entretien sera effectué par un professionnel qualifié, préparé a cela, en respectant toutes les
dispositions en vigueur en matiére de sécurité et particulierement celles qui sont mentionnées au
chapitre : PRECAUTIONS ET SECURITE. Nettoyer périodiquement intérieur et extérieur, en fonction du
fluide transporté et de la charge de service.

Dans les préventions contre I'explosion, la sécurité de la machine est garantie par des éléments
specialement construits pour ne pas provoquer d'ignition en atmosphére explosive : IL EST DONC
RECOMMANDE DE N'UTILISER QUE DES PIECES DE RECHANGE D'ORIGINE.

Inspections de routine

La périodicité de l'entretien se fera compte tenu des conditions spécifiques de fonctionnement de
I'appareil. Bruits inattendus, températures et vibrations doivent étre particulierement surveillés. En cas
de probléme sérieux, le ventilateur doit &tre mis hors service et inspecté. Faire particulierement attention
a l'usure et a la détérioration des roulements, courroies, poulies d'entrainement et joints flexibles.

Dans le cas des ventilateurs a transmission, réviser la bonne tension de la courroie de transmission
pour éviter des glissements ou des forces excessives sur les parties mobiles.

Les pales de I'hélice ou de la turbine doivent étre revues périodiquement pour localiser des dommages
qui pourraient déséquilibrer les parties mobiles.

Si des systémes de contrdle ont été installés (comme température, vibration et systémes de surveillance
de la température des coussinets et autres dispositifs), les vérifier régulierement.

Nettoyer régulierement, a une cadence appropriée, toutes les applications sur lesquelles on peut
s'attendre a ce que la poussiére se dépose en couches sur le ventilateur et ses éléments.

Le jeu minimal entre les parties rotatives et les parties fixes (*) doit étre au moins de 1 % du diamétre de
contact nécessaire (diamétre de la partie rotative au point ou elle peut toucher la partie immobile) mais
doit étre compris entre 2 et 20 mm dans les directions radiale ou axiale.

Dans les zones ou passe l'axe, ce jeu peut se réduire a 10 % du diameétre de I'axe avec un minimum de
2 mm et un maximum de 13 mm. Les joints de I'axe ne demandent pas de telles précautions.

Vérifications a effectuer tous les six mois :

la connexion électrique de mise a terre ;

que tous les boulons et toutes les vis sont bien fixés ;
que les courroies sont alignées (s'il y en a) ;

que les axes sont alignés.

Vérifications a effectuer au moins tous les mois :

Les roulements du ventilateur et du moteur sont bien lubrifiés ; que tous les boulons sont bien serrés et
en particulier celui de la turbine sur l'arbre, les vis des supports, des guides de traction, du roulement et
le joint du moteur ;

les protections contre les contacts accidentels sont bien montées ;

tous les éléments tournent librement sans frottements ;

il n'y a aucun corps étranger a l'intérieur du ventilateur ;

la structure est en bon état et n'a pas été endommagée;

la propreté a l'intérieur du ventilateur ;

la tension et I'alignement des courroies.

INSTRUCTIONS DE SECURITE

PRECAUTIONS ET SECURITE

Toutes les opérations d'entretien, ordinaires et extraordinaires, doivent étre effectuées ventilateur arrété
et toutes les alimentations débranchées, électriques, pneumatiques ou quelles qu'elles soient.
L'entretien sera effectué par un professionnel qualifié et préparé, en respectant toutes les dispositions
en vigueur en matiére de sécurité, et particuliérement :




Porter des vétements de protection contre les accidents ; en particulier, aucune partie des vétements ne
devra pouvoir s'accrocher au ventilateur et il est conseillé de porter un bonnet spécial protégeant les
cheveux ;

Porter des lunettes de protection ;

Vérifier que le blocage empéchant le démarrage accidentel de la machine est bien en fonction ; si un tel
blocage n'existe pas, prendre toutes les précautions possibles pour que personne ne puisse faire
démarrer la machine.

Au cas ou il faudrait, pendant la maintenance, éliminer les protections de sécurité, aviser du danger
éventuel et remettre les protections dés la fin des opérations d'entretien. Sur les appareils pourvus d'une
trappe de visite il est rigoureusement interdit de I'ouvrir lorsque le ventilateur fonctionne.

RISQUES EVENTUELS
Conformément aux dispositions de la Directive Machines, le ventilateur a été soumis a une scrupuleuse
analyse des risques. Vous trouverez ci-dessous les risques auxquels faire attention :

PANNE DE L'INSTALLATION

Les ventilateurs mal installés ou fonctionnant mal représentent un risque pour les personnes ou les
choses. Les ventilateurs doivent étre installés par un personnel préparé et expert. L'installation devra
répondre a toutes les normes de sécurité et aux lois en vigueur.

VITESSE DE ROTATION
Le ventilateur a été congu pour fonctionner en toute sécurité jusqu’a la vitesse de rotation maximale
indiquée dans les fiches techniques. Ne jamais dépasser cette limite.

TEMPERATURE DE TRAVAIL

Ne jamais dépasser la limite de température pour laquelle le ventilateur a été congu.

Disposer des protections adéquates pour les employés en cas de transport de fluides a des
températures trés élevées.

DISPOSITIFS DE PROTECTION
Il est rigoureusement interdit d'éter les dispositifs de protection installés dans les ventilateurs : les
éliminer ferait courir un grave risque a la sécurité des personnes.

RISQUES ELECTRIQUES

L'entretien des parties électriques doit étre fait par un professionnel qualifié, aprés consultation des
informations données par le mode d'emploi du fournisseur du moteur électrique. Contréler au moins tous
les six mois la mise & la terre électrique de toutes les parties métalliques de I'appareil. Eviter les
connexions temporaires ou improvisées sur la partie électrique.

PENETRATION DE CORPS ETRANGERS

En cas de risque de pénétration de corps étrangers dans le ventilateur, monter des grilles de protection
de la dimension adéquate ou éviter qu'ils puissent parvenir jusqu'au ventilateur. Contréler
périodiquement I'accumulation de corps étrangers sur ces grilles et, si nécessaire, les éliminer en
appliquant les instructions du point PRECAUTIONS DE SECURITE.

GAZ DANGEREUX

Si le fluide élaboré peut représenter un danger pour l'intégrité des personnes (gaz toxiques et nocifs), le
ventilateur devra étre équipé de joints d'étanchéité pour en éviter les émissions. Si ceci n'était pas
possible, il faudra prévoir un équipement adéquat au type de fluide transporté, pouvant capter et/ou
aspirer ces gaz.

FOUDRE

Si la foudre décharge dans une atmosphére explosive, il y aura toujours inflammation. De plus, il existe la
possibilité d’'inflammation due aux hautes températures atteintes par les éléments qui conduisent la foudre.
Pour ces raisons, les installations doivent étre protégées par des systémes de protection contre les surten-
sions placés aux endroits appropriés.



ONDES ELECTROMAGNETIQUES ET DE RADIO FREQUENCE

Tous les systéme qui produisent et utilisent des énergies électriques de haute fréquence (systéme de radio
fréquence) émettent des ondes électromagnétiques. Il en est de méme pour la radiation laser et méme la
radiation solaire. Comme mesure générale pour prévenir I'inflammation due aux ondes électromagnétiques,
une distance de sécurité doit étre maintenue, dans toutes les directions, envers les parties rayonnantes les
plus proches.

RADIATION IONISANTE

La radiation ionisante produite, par exemple, a partir de tubes a rayons X et de substances radioactives,
peut produire l'inflammation des atmosphéres explosives. C’est pour cela que linstallation d’'un ventilateur
prés d’'une source de radiation dans une atmosphére potentiellement explosive, doit étre réalisée selon la
norme spécifique.

ULTRASONS

Une grande quantité d’énergie émise par un émetteur électroacoustique peut étre absorbée par des
substances solides ou liquides, donnant comme résultat que la substance s’échauffe de telle sorte qu'il
peut se produire une inflammation. Il est recommandé de ne pas exposer le ventilateur a des ondes ultra-
soniques supérieures a 10 MHz.

COMPRESSION ADIABATIQUE ET ONDES DE CHOC

Dans le cas de compression adiabatique ou ondes de choc, il est possible d’atteindre des températures
suffisamment élevées pour que se produise I'inflammation d’atmosphéres explosives. Pour cela empécher
qu’elles ne se produisent dans les conditions normales de fonctionnement.

REACTIONS EXOTHERMIQUES

Elles peuvent agir comme une source d’inflammation quand la vitesse du dégagement de chaleur est
supérieure a I'’évacuation de celle-ci vers I'extérieure. C’est pour cela que, dans la mesure du possible,
doivent étre évitées les substances qui présentent une tendance a l'auto-inflammation.

ATTENTION !!

L'usager devra vérifier attentivement que les gaz ou la poussiére introduite dans le ventilateur ne soit
pas composée de mélanges susceptibles de provoquer des réactions exothermiques a des
températures dépassant les températures admises.

TRAPPE DE VISITE

Il est expressément interdit d'ouvrir la trappe de visite lorsque le ventilateur est en marche. Pour nettoyer
I'appareil il faut, une fois que le ventilateur est arrété, débrancher les alimentations et s'assurer que
personne n'a la possibilité de relancer la machine involontairement. Puis, on pourra ouvrir la trappe de
visite en 6tant les boulons de fixation et accéder a l'intérieur de I'appareil.

OUTILS A UTILISER EN ATMOSPHERES EXPLOSIVES

Conformément a la norme EN1127-1 (Prévention et protection contre I'explosion. lére partie : concepts
de base et méthodologie) il faut distinguer deux types d'outils :

a) les outils qui, durant leur utilisation, ne peuvent produire que des étincelles isolées (par exemple
tournevis, clés d'impact).

b) les outils qui, durant leur utilisation lors de travaux de coupe ou de broyage, générent un
faisceau d'étincelles.

Dans les zones 0 et 20 aucun outil pouvant produire des étincelles n'est autorisé.
Dans les zones 1 et 2, seuls sont autorisés des outils en acier de type a). Les outils de type b) ne sont
autorisés que si I'on peut garantir I'absence de toute atmosphére explosive sur le lieu de travail.

Cependant, il est expressément interdit d'utiliser tout type d'outils en acier dans la zone 1 s'il y a risque
d'explosion d0 a la présence de substances appartenant au groupe Il C (selon la norme EN 50014)
(acétylene, sulfure de carbone, hydrogéne), et hydrogene sulfuré, oxyde d'éthyléene ou monoxyde de
carbone, a moins qu'il ne soit garanti qu'il n'existe aucune atmosphére explosive dangereuse sur le lieu
de travail pendant I'utilisation de ces outils.



Les outils en acier selon a) sont autorisés dans les zones 21 et 22. Les outils en acier selon b) ne sont
autorisés que si le lieu de travail est protégé par rapport aux emplacements des zones 21 et 22 et si ont
été adoptées les mesures supplémentaires suivantes :

- les réservoirs de poudre ont été retirés du lieu de travail
ou
- le lieu de travail est maintenu suffisamment humide pour qu'aucune poussiére ne puisse se
disperser dans l'air et qu'aucun processus de feu latent ne puisse se développer.

Pendant le broyage ou la coupe dans les zones 21 et 22 ou a leur proximité, il faut tenir compte du fait
que les étincelles produites peuvent étre projetées a de grandes distances et provoquer la génération de
particules incandescentes. C'est pourquoi les autres emplacements proches du lieu de travail devront
étre aussi inclus dans les mesures de protection mentionnées.

L'utilisation d'outils dans les zones 1, 2, 21 et 22 devrait étre soumis a un systéme de "permis de travail”.

NE PAS UTILISER D'OUTILS
PROPAGEANT DES ETINCELLES DANS
LES ZONES OFFRANT UN RISQUE
D'EXPLOSION.

NE PAS UTILISER DE FLAMME LIBRE NI
FUMER.

ASSISTANCE TECHNIQUE

Dans le cas d'une anomalie dans le fonctionnement de l'appareil, veuillez le prendre contact avec votre
distributeur .

Toute manipulation effectuée sur I'appareil par des personnes non autorisée entrainerait I'annulation de la
garantie.
Soler & Palau se réserve le droit d'effectuer des modifications sans avis préalable.



INTRODUCTION

FOR QUESTIONS CONCERNING THE ELECTRIC MOTOR, THE ATTACHED ELECTRIC MOTOR
SERVICE MANUAL SHOULD BE CONSULTED.

We strongly recommend that you read this manual carefully before installing the
machine.
An explosive atmosphere represents a serious health risk - strict attention should be
paid to the implementation of all risk prevention measures.

PRELIMINARY COMMENTS

This manual contains the information necessary for the transport, movement, storage, installation, use and
maintenance of both direct coupling and transmission centrifugal and axial fans. Before installing the
machine, you should read this service manual carefully and pay strict attention to the information and
recommendations contained within it. Keep this manual to hand for future use and reference. The manual
includes the EU certificate of conformity for the machine. For questions related to the use, maintenance and
safety precautions of the electric motor, the attached electric motor service manual should be consulted.
SOLER & PALAU, S.A. The manufacturer accepts no responsibility for breakages, accidents or any
inconvenience caused by failure to comply with the advice and recommendations contained in this service
manual.

The fans referred to in this service manual have been manufactured in compliance with rigorous quality
control and production norms such as the ISO 9001.

TRANSPORT

When transporting the machines, we recommend that:
- The electric fans are protected from atmospheric agents.

- The fan should be protected from any bump or impact which could damage it.
- The fan should be fixed to a support frame or similar.

MOVING THE MACHINE

The fans should be raised by using the lifting points or hooks (if available on the model). The fans should
only be moved by means of apparatus with sufficient capacity for the weight of the fans.
Special attention should be paid when lifting the machine as the fan may tilt forwards or backwards.

STORAGE

We recommend that the fans are installed immediately after delivery.

If this is not possible, they should be stored in a dry, controlled environment, to prevent damage from dust
and corrosion. We recommend that the inflow and outflow points are closed to avoid foreign bodies entering
the machine. Before starting the machine, check all moving parts to ensure that there is free movement.




USE AND MAINTENANCE

INSTALLATION

1. Before installation, all inflammable or combustible substances must be removed from the assembly
area.

2. This is achieved by removing any emission sources in the assembly area or the surrounding areas.

3. Emission sources are any points or openings through which any inflammable substance in the form
of gas, vapour mist or combustible powder may enter the area concerned.

4. Make sure that any such inflammable substances cannot spread through the aspiration conduits and
indirectly enter the classified areas.

5. The electrical connections should be adequate for the area where the fan is to be installed.

6. The specific terminal supplied by the manufacturer should be used for the earth connection.

The centrifugal fans are supplied fully assembled, they should be installed on a solid, level base to avoid the
twisting and misalignment of the supports and pulleys that can generate vibrations. The axial fans must be
fitted in a manner that guarantees their stability.

After installation is complete, the connections to the inflow and outflow conduits and all installation elements
should be carefully checked to avoid any damage to the fan when starting.

STARTING THE FAN

Before starting the machine, you should ensure that:

- The motor and fan bearings are sufficiently lubricated; all fixings are tightened, especially the blade
wheel blocking bolts, the support screws, traction guides, bearings and motor assembly;

- In compliance with Machine Directive 89/392/EU, if the fan is accessible to operators and this supposes
a health and safety risk, adequate protection must be fitted - this can be determined by consulting the
S&P accessories catalogue;

- All rotating parts enjoy free, unobstructed movement;

- There are no foreign bodies inside the fan that may be expelled on starting the machine;

- The structure is complete and has suffered no damage in transit.

The following actions must also be taken:

- Check that the model and specifications of the fan (voltage, frequency, speed etc.) are those which you
ordered.

- Check that the voltage and frequency values of the mains supply are the same as those indicated on the
specifications plaque fixed to the machine (maximum voltage and frequency variation:+ 5% )

- Check the earth connection and the safety clearances between the energised parts ( >10mm for 400V ).

- Check the cable block in the gland box and the seals (if fitted) between the lid and the motor connections
box.

- Check compatibility between the machine data (on the fitted plaque) and the motor relative to the
potentially explosive atmosphere in the area of use; check the ambient temperature and the maximum
superficial temperature (from T1 to T6 ).

- The installation must be carried out in accordance with norms and standards related to the use of
electrical apparatus in dangerous areas, especially national norms on installations. The installation must
be carried out by qualified personnel.

- Start the motor and check that the current does not exceed that which is specified on the plaque.

- After two hours, check that the fixing screws are still tight and adjust if necessary.

- In fans fitted with a transmission belt, the belt tension must be frequently checked in the first 48 working
hours and adjusted if necessary.

MAINTENANCE

When any type of maintenance operation is being carried out, the fan must be stopped and disconnected
from electrical, pneumatic and all other power supplies. Maintenance work should only be undertaken by
qualified, trained personnel, respecting current guidelines on matters of safety, particularly those mentioned
in the SAFETY PRECAUTIONS section of this manual. The interior and exterior of the machine should be
regularly cleaned with respect to the service load and the quantity of fluid that is transported.




In relation to prevention of explosions, machine safety is guaranteed by the use of components that have
been designed to prevent ignition in explosive atmospheres. FOR THIS REASON, WE STRONGLY
RECOMMEND THE USE OF ORIGINAL SPARE PARTS ONLY.

Routine checks

The maintenance routine should be based on the specific working conditions of the machine. Special
attention should be paid to any unusual noise, irregular temperatures or vibrations. If any problems occur,
the machine should be immediately stopped and inspected. Particular attention should be paid to the wear
and tear of the bearings, belts, pulleys and flexible seals.

The tension of the belts in transmission fans should be regularly checked to avoid slippage or excessive
force being placed on the moving parts.

The turbine and rotor blades should be regularly checked for damage that could cause imbalance in the
moving parts.

If control systems (temperature, vibration, bearing temperature etc.) have been fitted, they should be
regularly checked.

Regular cleaning operations should concentrate on the areas where layers of dust could accumulate in the
fan or its components.

The minimum clearances between the rotating and fixed parts (*) should be at least 1% of the diameter of
the relevant contact (the diameter of the rotating part at the point where it can touch the fixed part) but it
should not be less than 2mm in the radial or axial directions nor greater than 20mm.

In the area of the axle, clearance can be reduced to 10% of the diameter of the axle with a minimum of 2mm
and a maximum of 13mm. The axle seals are not subject to these precautions.

Every six months check:

- The electrical earth connection;

- that all bolts and screws are secure;

- that the belts are aligned (if the machine has them);
- that the axles are aligned.

Every month check that:

- The motor and fan bearings are sufficiently lubricated; all fixings are tightened, especially the blade
wheel blocking bolts, the support screws, traction guides, bearings and motor assembly;

- the accidental contact guards are correctly fixed,;

- all rotating parts enjoy free, unobstructed movement;

- there are no foreign bodies inside the fan;

- the structure is complete and has suffered no damage in transit;

- the interior is clean;

- that the belt tension and alignment is correct.

SAFETY

SAFETY PRECAUTIONS

When any type of maintenance operation is being carried out, the fan must be stopped and disconnected
from electrical, pneumatic and all other power supplies. Maintenance must be carried out by qualified
personnel in accordance with current guidelines on safety, paying special attention to the following:

- The use of protective clothing - there should be no part of the clothing that could get caught in the
machine, long hair should be tied back and a cap should be worn;

- The use of safety goggles;

- Checking that there is a stop to prevent the accidental starting of the machine. If there is no stop,
precautions should be taken to ensure that it is not possible to start the machine;

During maintenance operations, if it is necessary to remove safety devices, operators must be warned of
possible dangers and the safety devices must be refitted as soon as maintenance is completed; In machines
fitted with inspection registers, it is absolutely prohibited to open the register while the fan is moving.



SAFETY RISKS
In accordance with the EU Machine Directive, the fan has been subject to an exhustive risk analysis. The
following risks should be considered:

INSTALLATION

Incorrect installation or inappropriate functioning represents a risk to both people and objects. The fans
should be installed by qualified, trained personnel. Installation should be in compliance with all current laws
and safety norms.

ROTATION SPEED

The fan is designed to safely function at a maximum rotation speed, as specified in the annex of this manual
in the section on technical characteristics and problems due to noise levels. Never exceed the rotation speed
limit.

WORKING TEMPERATURE

Never exceed the maximum temperature limit of the machine.

Adequate protection should be made available to operators in the case of transport of fluids at high
temperatures.

PROTECTION DEVICES
It is absolutely prohibited to remove any of the protection devices installed in the machines - this would lead
to a serious safety risk.

ELECTRICAL RISKS

The maintenance of the electrical components should be carried out by qualified, trained personnel, after
consulting the electric motor service manual. The electrical earth connection for all metallic parts of the
machine should be checked every six months. Avoid temporary or improvised connections to the electrical
parts.

FOREIGN BODIES

If there is a risk of foreign bodies entering the machine, a protective grille should be fitted. Regular checks
should be made on the accumulation of foreign bodies in the grille, and if necessary they should be
removed, following the instructions in the section on SAFETY PRECAUTIONS.

DANGEROUS GASSES

In the case that the fluid produced represents a danger to people (toxic or noxious gasses), the fan must be
fitted with seals to avoid emissions. If this is not possible, suitable equipment must be supplied for the type of
fluid to be transported and for dealing with toxic or noxious gasses.

LIGHTNING

If a lightning discharge into a potentially explosive atmosphere, the ignition will occur forever. There is also
the possibility of ignition due to high temperatures reaching the elements leading lightning, therefore facilities
must be protected against overvoltage protection systems at the proper locations.

ELECTROMAGNETIC WAVES AND RADIO FREQUENCY

All systems that produce electricity using high-frequency (RF systems) emit electromagnetic waves, as well
as radiation or lasers to solar radiation. As a measure to prevent ignition due to electromagnetic waves, it
must keep a safe distance in all directions, radiating between the parties closer.

IONIZING RADIATION

lonizing radiation produced, for example, from X-ray tubes and radioactive substances, can ignite explosive
atmospheres. This is why installing a fan near a source of radiation in a potentially explosive atmosphere
must be conducted according to specific regulations in this regard.

ULTRASONIC

A large amount of energy emitted by an issuer electro-acoustical can be absorbed by solids or liquids, with
the result that the substance is hot so that it can ignite. It is recommended not to expose the fan to ultrasonic
waves above 10 MHz.

ADIABATIC COMPRESSION AND SHOCK WAVES
In the case of adiabatic compression or shock waves, can reach temperatures high enough so that it can
ignite explosive atmospheres, that's why we must prevent it from occurring in normal operation.



EXOTHERMIC REACTION
Can act as a source of ignition when the heat release rate is higher than the evacuation of outwards, which
is why, as far as possible, to avoid substances that have a tendency to autoignition.

ATTENTION:

The operator must carefully check that the gasses or powder introduced into the fan are not made up of
mixtures that could provoke exothermic reactions and higher temperatures than those for which the machine
was designed.

INSPECTION REGISTERS

It is absolutely prohibited to open the register while the fan is moving When cleaning the machine, once the
fan is stopped, the power supply must be disconnected and it must be ensured that the machine cannot be
started accidentally. The inspection register may now be opened, by removing the screws and gaining
access to the interior of the machine.

TOOLS FOR USE IN EXPLOSIVE ATMOSPHERES

In conformance with norm EN1127-1 (Prevention and protection against explosion Part 1: basic concepts
and methodology) the different types of tools must be distinguished:

a) Tools that very rarely produce sparks (for example, screwdrivers, spanners, compressed air
wrenches).
b) Tools used for cutting or grinding that generate multiple sparks.

No tools that can produce sparks are allowed in areas 0 and 20.
Only type a) steel tools are allowed in areas 1 and 2.. Type b) tools may only be used if it can be guaranteed
that the work atmosphere is not potentially explosive.

Nevertheless, it is absolutely prohibited to use any type of steel tool in area 1 if there is any risk of explosion
due to the presence of group Il C substances (according to norm EN 50014) (acetylene, carbon sulphide,
hydrogen), and hydrogen sulphide, ethylene oxide and carbon monoxide, unless it can be guaranteed that
there is no danger of a potentially explosive atmosphere in the place of work when using the aforementioned
tools.

Type a) steel tools are allowed in areas 21 and 22. Type b) steel tools are only allowed if the place of work is
screened with respect of areas 21 and 22 and the following additional safety measures have been taken:

- Powder deposits have been removed from the place of work.
or
- The place of work is sufficiently damp so that no powders can be dispersed in the air and the
development of a process of slow burning is impossible.

When cutting or grinding in areas 21 and 22, or in closeby areas, it should be remembered that sparks can
fly great distances and provoke the generation of incandescent particles. For this reason areas close to the
place of working with these tools should also be included when implementing the above mentioned
protective measures.

The use of tools in areas 1, 2, 21 and 22 should be subject to a "work permit" system.

DO NOT USE TOOLS THAT MAY
GENERATE SPARKS IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE AREAS.

NO NAKED FLAMES, NO SMOKING

TECHNICAL SUPPORT

If there is any problem with the machine you should contact the SP local distributor.

Any work undertaken on the machine by persons other than those from SP Official Services will invalidate
the provisions of the guarantee.
Soler & Palau reserve the right to make modifications without prior notice.



BBEOEHUE

MO BOMPOCAM, CBA3AHHbLIM C NEKTPOOBUIATESIEM, MOXANYWUCTA, OBPATUTECH K
PYKOBOACTBY MO 3JIEKTPOABUIATEITIO.

HactosiTenbHO pekomMeHAyeTcs BHUMaTelNbHO U3y4UTb AaHHOEe PYKOBOACTBO, Nepen TeM Kak
npucTynaTb K ycTaHOBKe 060pyaoBaHUA.
B3pbiBoonacHasa atmocdepa onacHa gssi 340poBbsS U XXKMU3HU YerloBeKa, N0O3TOMy Heo6xoaumo
NMPUHATbL BCe Mepbl ANA UCKINKYeHUA BO3MOXHbIX PUCKOB, NPU HaXoXXAeHUn B AaHHOﬁ 30He.

NPEABAPUTEJIbHBIE CBEOEHUA

[laHHOe pYKOBOACTBO COAEPXKUT BaXkHyH MHGPOPMaLMIO HeobxoouMyko And  TPaHCMOPTUPOBKW,
NnepeMeLLeHNs, XpaHeHUsl, YCTaHOBKW, WCMONb30BaHUS M OOCIYXXMBAHUSA OCEBbIX W LEHTPOOEXHbLIX
BEHTUMSATOPOB C MPSIMbIM UM pPeEMEHHbIM NpuBogoM. [lpexae, 4Yem MnpUCTYNUTb K YCTaHOBKE
obopyaoBaHus, Heob6xo4MMO BHUMATENBHO M3YUYNTb AAHHOE PYKOBOACTBO M HEYKOCHUTENbHO CreaoBaTh
BCeM TpeboBaHMAMM U pekoMeHZauusam, npuBedeHHbIM B HeM. CoxpaHuTe gaHHOe PYyKOBOACTBO AMsi
JanbHenwero ncnone3oBaHus. PykoBoactso BkritodaeT EBponenickuii CepTtudpmkat Cootsetcteus. o
BOMpocaMm, KacalLmMMCs UCMNONb30BaHus, 00CyXMBaHMA U TEXHUKM GE30MacHOCTW 3neKkTpoasuraTens,
obpalLanTeck K pykoBoACTBY Mo anekTpoasuratento. KomnaHus Soler&Palau He HeceT OTBETCTBEHHOCTH
32 Bped MPUYMHEHHbLI MpXM MOMIOMKE OOOpPYAOBaHUSA, Ype3BblYaMHbIX CUTyaLUsX, BbI3BaHHbIX
06opyaoBaHMEM, YCTAHOBITIEHHOM, UCMOMb3YIOLWMMCS U 3KCMyaTUpyeMOM C HapylleHuem TpeboBaHui
AaHHOTro pPyKOBOACTBA.

BeHTUnATOpLI, peyb O KOTOPbIX MAET B AAaHHOM PYKOBOACTBE, OblNn NMpou3BefeHbl B COOTBETCTBUM CO
CcTaHAapToM KoHTpons kadecTtsa ISO 9001.

TPAHCIMOPTUPOBKA

Mpw TpaHcnopTUpoBKe AaHHOro 06opyAoBaHUS HEOGX0AMMO criedytoLlee:

- 3awmTuTh 06OPYAOBaHNE OT aTMOCHEPHOIrO BO3AENCTBUS (BNaru, ConHua, YpeaMepHbIX TemnepaTyp u
T.4.)

- 3awmTnTh 060pYAOBaHME OT BCEBO3MOXHbIX YAApPOB, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTU K ero nopye.

- MNpn TpaHcnopTMpoBke 06OpyaOBaHWE OOMKHO ObiTb MPOYHO 3AKPEMNEHO Ha TPaHCMOPTUPOBOYHOM
pame unv noanoHe.

NEPEMELUEHUNE

Mpy nepemelleHnn, KpenuTb obopydoBaHue criedyeT 3a creumanbHo AOns 3TOoro npegHasHayeHHble
OTBEPCTMS, NETNM UMK Kptokn. [Ns nepemMeLleHns MOXHO UCMOb30BaThb NPUCNOCOGNEHNS 1 MEXAHWU3MbI,
KOTOpble MOryT BbloepkaTb BeC BeHTUNsiTopa. ByabTe OCTOPOXHbLI MpW NepeMelLeHUn U Nogbeme
BEHTUNATOPA, OH MOXeT WMEeTb HECUMMETPUYHBIA LEeHTP TSKECTM U HaKMOHWUTbCH  Mpu
MaHUMynMpoBaHu1. Hukorga He NoAHUMaNTe BEHTUNATOP 3a NPOBOAA, KNEMMHbIE KOPOBKHU, KpbinbYaTKu,
TYpOMHBI, 3aLIMTHbIE PeLUeTKM 1 Apyr1ue YacTu, Ans 3TOro He npeAHas3Ha4YeHHbIe.

XPAHEHUE

PeKomeH/J,yech YCTaHOBUTb BEHTUNATOP HA MeCTO NOCTOSIHHOW paGOTbI Cpasy Xe nocne ero nony4eHus.
- Ecnn 310 HE BO3MOXHO, BEHTUNATOP OOJIKEH XPaHUTbCA B CyXOM NnomMeLlleHnn, 3aluieHHbIM OT MNblfin
N KOppo3unu. I'IpM XpaHeHUn, pekoMeHOyeTCA 3aKpbiTb BCacCbiBawLWee W HarHetatesllbHOe OTBepCTusa
BEHTUNATOPA, 4YTObbI npeaoTBpatuTb nonagaHne BHYTPb MOCTOPOHHUX MpeamMeToB. Mocne XpaHeHus,
HeobxoaMmo NpPoOBEPUTb BCE Bpallarlmeca 4aCtn BEHTUINATOPa Ha npegMeT Ux cBoboaHOro BpaLleHNA.



NCNOJIb3OBAHUE N OBCNYXUBAHUE

YCTAHOBKA

YcTaHoBKa M NOAKMYEHNEe BEHTUNSATOPA K CeTU INEKTPONUTaHMS OOIMKHO NPOM3BOAUTLCH CreunansHO
0ByYeHHbIM M aTTeCTOBaHHbIM MEepcoHanoMm, MMELWMM Ha 3TO paspelleHue, B COOTBETCTBUU C
«[lMpaBrnamu ycTponcTBa 9reKTpoyCTaHOBOK» U MpaBuriaMmn TEXHUKN Be3onacHOCTH.

1. Tepen yctaHoBKoW 0bOpyLOBaHMS BCe BOCMSIAaMEHSIEMblE U B3pbIBOOMACHbIE BELLECTBA, BKMOYas
BO3MOXHbI€ NMPUMECU OaHHbIX BELLECTB B BO34yXe W WX MOCHEACTBUS, AOIMKHbI ObiTb yoaneHbl 13
NMomeLL,eHus.

2. YbeauTechb, 4To Ntobble BOCMNaMeHsieMble UM B3PbIBOOMACHbIE BELLIECTBA HE CMOrYT MPOHUKHYTh B
rnomMeLleHue, rae NPou3BoANTCS yCTaHOBKa 060pya0BaHuUS.

3. Bce anekTpuyeckue 4actu, npubopbl, COeaUHEHUsT OOMKHbI COOTBETCTBOBATb TOW 30HE, A€ OHM
OyayT HaxoOouTbCA.

4. [ns 3a3eMrneHnst UCnonb3ynTe cneyunarnbHble TEpMUHanbl, NOCTaBNsieMble MPOU3BOAUTENEM.

LleHTpoGexHble BEHTUNATOPbI MNOCTaBnsalTCcs B cbope. LleHTpobexHble BEHTUNATOPbl  AOMKHbI
yCTaHaBnNMBaTbCA Ha TBEpAOW rOpU3OHTaNbHOW MOBEPXHOCTU. Bo Bpems ycTaHOBKM, pekoMeHayeTcs
ncnomnb3oBaTh CneumarnbHble LEHTPUPYOLWME NPOKIAaLKMA, KOTOpbIE MOMOryT n3bexaTb VCKPUBIEHUSI U
CMELLEHNST OMOp U LUKMBOB, KOTOpble MOTyT u3gaBaTb MOBbILEHHbIE BUOpaUMM U NpexaeBpeMeHHO
n3HalmBaTtbCs. [1py MOHTaXe BEHTUNATOPA Ha Kakux-NMOOo NepekpbITUsiX, HEOBXOANMMO NPOBEPUTL, UTO
OCHOBaHWE BbIOEPXUT, KaKk MWHMMYM [OBOWHOW, BeC BeHTunatopa. OceBble BEHTUNATOPbI AOSMKHbI
YCTaHaBNMBaTbCA Ha KOHCTPYKUMSAX, KOTOpble BblAepXaT MX BeC BO BpeMs paboTbl u obecneyaT ux
HagexHoe 1 cTabunbHoe KpenneHue.

Mocne YCTaHOBKM, Heob6XxoauMOo TLUATENbHO npoBepuTb BCacCbliBarwoLlee U HarHeTaTtesllbHoOe OTBEePCTUA U
OCTalibHble 4YaCTh BEHTUNATOPA Ha NpeaMeT HaxoXAeHUA B HUX / Ha HKX NMOCTOPOHHUX MpeaMeETOB. Bce
HYaCTu BEHTUNATOPA N CUCTEMbI OOJTKHbI ObITb npaBuUibHO N HAAEXHO 3aKpernyeHbl.

3AMNYCK

Mpexae Yem ocyLLecTBATL MyCK annaparta NpoBepbTe creaytolime napaMmeTpsbl:

- MoAWwnnHUKN BEHTUNATOPa M aneKTpodBuraTens cmasaHbl, Bce GONTbl Ha BEHTUNATOpPE 3aTAHYThI,
paboyee KONeco 1 NOALLIMMHUKMA NPOYHO 3aKpenrneHsbl Ha Bany.

- MexaHu4yeckne 3alUTHble YCTPOWCTBA (PELUeTKU, OrpakaeHus) MNpaBWUMbHO YCTAaHOBMEHbI U He
JOMYyCTAT nonagaHns B ABWXKYLLMECS YaCT BEHTUNATOPA NOCTOPOHHMX NPeaMeTOB.

- Bpawarowmeca yactu BeHTUNsATOpa CBOGOAHO MPOKPYYMBAKOTCA OT PYKU, UM HET KOHTaKTa C
HenoaBWXKHBIMU YacTMU BEHTUNSATOPA.

- BHyTpu ¥ BOKpyr BeHTMNsITOpa, a Takke B BO34YXOBOAAX OTCYTCTBYIOT OCTaTKM MOHTaXKHbIX
mMaTepuanoB ¥ MHOPOAHbIE MPEAMETbI, KOTOPble MOTYT ObiTb BTSHYTbI annapaTomM.

Kpowme aToro, Heobxogumo npoBepuTh criegytoLlee:

- Mopgenb n XxapakTepuCTUKM BEHTUNATOpa COOTBETCTBYIOT BawuM MOTPEOHOCTAMW W YCrOBUAM
akcnnyaTaumy (HanpsxeHne, asHOCTb, YacToTa ToKa, KNnacc B3pbIBO3aWmUTbl U T.4.).

- HanpsxeHne n yactoTa TOKa CeTW OreKTPOnUTaHWs COOTBETCTBYIOT MapameTpam, YKasaHHbIM Ha
BEHTUNATOPE (JONYCTUMBIN Npegen konebaHuii napaMeTpoB anekTpoceTn +/- 5%).

- [MpaBurbHO NX BLINOMHEHO 3a3eMreHne. A Takke, pacCTosiHME MEeXAy TOKOMPOBOAALWMMM YacTsaMu
060pyO0BaHNS U MHBIX KOHCTPYKLMIA, OHO JOIMKHO ObITh 6onee 10 mm npu 400 B.

- MNMpoBepbTe Ha NpeaMET MCNPaBHOCTU: kKabenu B KNEMMHOW Kopobke, KabemnbHbIN BBOA, YNIOTHUTEND
MeXOY KPbILLIKOW M KNEMMHOI KOPOBKOM.

- [lpoBepbTe, COOTBETCTBYOT NN [aHHble MO KracCy B3pPbIBOOMACHOW cpedbl, AN KOTOpbIX
npegHasHayeHbl BEHTUNATOP W €ero anekTpoAaBuratenb, MPUCYTCTBYHOLIME Ha LWMMATbAMKAX Ballvm
ycrnoBusIM aKkcnnyataumun. NMpoBepbTe, COOTBETCTBYET M TemnepaTypa Bo3dyxa B MOMELUeHuWn, rae
Oynet paboTaTb BEHTUNSATOP, MakCcMMarbHON TeMnepaTtype noBepxHOCTn BeHTunsaTopa (T1-T6).

- YcTaHoBKa U NOAKIIOYEHNE BEHTUMNSATOPA K CETU SMNEKTPONUTaHUs SOMKHO NPon3BoaUTLCS cneumnanbHO
00Yy4YeHHbIM 1 aTTECTOBaHHbLIM NEPCOHANIOM, MMEKLUM Ha 3TO pa3peLleHne, B COOTBETCTBUM C HOpMaMM
W npaBunamy, OEWCTBYOLWMMM B Balen cTpaHe, Hanpumep: «[paBunamm ycTpoWcTBa
3MIEKTPOYCTAHOBOKY» U NpaBunamm TexHukn 6eszonacHoctu. OcobeHHO yaenuTe BHUMaHue npasunam no
akcnnyaTaunm o6opygoBaHnNs NpeaHa3HayeHHoro Ansi paboTbl BO B3pbIBOOMACHbBIX Cpeaax.

- MNocne 3anycka anekTpoABuratens, 3amMepbTe TOK U CBepbTe €ro CO 3HAaYEeHWSIMU, yKaszaHHbIMW Ha
LWMMbAVKE BEHTUNATOpa. 3Ha4YeHUs ToKa JOJKHbI ObITb paBHbl UMM OMM3KM MO 3HAYEHUIO.

- lMocne cnepgyowmux 2 yacoB paboTbl NPOTSHMTE BCe OONTbI U CaMOpe3bl, OHWU BCE AO0JPKHbI OblTb



npaBunbHO 3aTAHYThI. [locne 3-4 yacoB paboTkl yoeanTech, YTo BCce 6ONThl NPaBUibHO 3aTSHYThI.

- [N BEHTUNATOPOB C PEMEHHON Mepenadent, B TeyeHne nepBbix 48 4vacoB paboTbl, HEOOGXOAMMO
HECKONbKO pa3 MpOBEPUTb HaTsKeHMEe peMHsa. YbeguTtecb, 4YTO peMeHHass nepegada pabotaet
npaBubHO, 6€3 NepekocoB, BUBpaLun n YpeamMepHoro Lyma.

OBCNY>XXUBAHUE

Mepen npoBegeHMeM OOGCNyXuBaHus, y6GeauTecb, UYTO MNUTaHWE BEHTUNSATOpa OTKMYEHO, Bce
NOACOEOVHEHUS] SNEKTPUYECKME UMK NMHEBMATUYECKNE UMK ApYyrMe oTKMoYeHbl. O6cnyxmnsaHme LOMKHO
NMpov3BOAMTLCS  creunanbHo  OBGyYeHHbIM U aTTeCTOBaHHbIM  MEepcoHanioM, WMeWUM Ha  3To
paspeLleHne, B COOTBETCTBUM C NpaBUnamMy TEXHUKM 6Ge30NacHOCTM U peKoMeHaaUUsaMU U3MOXKEHHbIMU B
rnmaBe «Mepbl NPpeaoCTOPOXHOCTUY. [pon3BoaMTE PErynspHy0 OYUCTKY BHYTPEHHMX U BHELLHUX YacTei
BEHTUNATOPA, B COOTBETCTBMMN C SKCMIyaTaLMOHHON Harpy3Komn.

[na npenoTBpalleHnst 4YpesBblYaliHbIX CUTyauuii HeobGXoOMMO WCMONb30BaTb 3anacHble 4acTu,
npegHasHayeHHble Ons paboTbl BO B3pblBOOMacHoi cpefe. MoaToMy, HaACTOATENbHO PEKOMeHAyeTCs
MCronb3oBaTb OpPUrMHarbHble 3amnacHble 4acTu, NPOU3BOAMMbIE W MOCTaBRsieMble KOMMaHWeN
Soler&Palau.

PerynsipHble onepauuu

PerynsipHble onepauuy no o6cnyXMBaHMio 4OMKHbI OCHOBbIBATLCS Ha CneLmMUYECKUX YCroBUsix paboTsl
obopynoBaHusa. Ocoboe BHMMaHMe criegyeT obpaTtuTb Ha HEOObIYHbIA  LWyM, HeEyCTOM4YMBblE
TemnepaTtypbl 1 BubOpauuu. Ecnv npucyTcTBYHOT nogoGHble npobnembl, HEOOXOAMMO HemensIeHHO
OCTaHOBUTb 0OOpYyAOBaHWE U NMPOBECTU MOJSHYK MPOBEPKY €ro COCTosHUS. Takke criegyeT obpaiiatb
BHMMaHMWe Ha U3HOC: NoALUNNMHUKOB, peMHeVI, LLUKMBOB U MTMOKNX yI'IJ'IOTHI/ITeJ'IeVI.

[ns npegoTBpalleHuss Npockarnb3biBaHUS U Ype3MepHON Cumbl, AeNCTBYIOLWEN Ha MOABWXHbIE YacTu
obopynoBaHusi, HEOBXOAMMO PErYNSPHO NPOBEPSITH HATSXKEHUE PEMHEN B PEMEHHON Nepeaqe.

Bo n3bexaHne gucbanaHca OBUXKYLLNXCA yacTten HpOBepﬂVITe COCTOAHNE pa6oqu Konec n nx ronarok,
Ha npeamMeT TpeLwnH N NHbIX I'IOBpG)K,D,GHVIVI.

Ecnn obopynoBaHve OCHaLLEHO CUCTEMaMK KOHTPOSNs TemnepaTtypbl, Bubpauuu, TemnepaTypbl
MOALUMMHMKOB U T.4., TO HEOBXOAMMO PerynsipHO NPOBEPSITb NPABUIBHOCTL PabOThl AaHHbIX CUCTEM.

Mpoun3BoanuTe perynspHyt0 YUCTKY BEHTUNATOPA, OCOOEHHO yAenuTe BHUMaHWe aetansM BeHTUNsTopa,
Ha KOTOPbIX BO3MOXHO OTMOXEHUE MbISN.

MUHMManbHbIN 3a30p MeXay BpallaloWUMUCa U HENOABMKHBIMU YacTaMU obopyaoBaHMs OOMKEH ObIiTb
He MeHee 1% OT MakCMMarbHOro AuamMeTpa BpallalroLeics YacTu B MecTe BO3MOXHOro KoHTakTa. Mpu
3TOM 3a30p He 0JKeH ObiTb MeHee 2 MM 1 6ornee 20 MM B 0OCEBOM UK paananbHOM HanpaBreHuu.

B oGnacTtu ocu 3a30p MOXeT ObiTb yMeHbLueH Ao 10% oT gnameTpa ocu C MUHMMAarbHbIM 3a30PpOM 2 MM
N MakcumarbHbIM 13 MM. OTO He OTHOCUTCS K OCEBbLIM YMIIOTHUTENSM.

Kaxpable wecTb MecsileB HE06X0AUMO BbINONHUTL creaylolme AeNCcTBUA:

- MpoBepbTe NpaBMIBHOCTbL M PaboTOCNOCOOHOCTL 3a3EMIEHNS.

- MpoTsHuTe BCe Wwypynbl 1 6oNThI.

- [poBepbTe napannenbHOCTb 3MEMEHTOB PEMEHHOW nepedadu (ecnv NpPUCYTCTBYET) M ocew
BEHTUIATOPA U 3NekTpoaBuraTensi.

Kaxabin mecsily He06X0AMMO BbINOJTHUTL crieAylolne encTBUs:

- NpoBepbTe, 4TO B MOALUMMHUKAX BEHTUNATOPA W 3neKTpoaBuraTens AOCTaTOYHO CMaskv U 3T Y3Mbl
paboTaloT npaBunbHO. Bce coeguHeHMs 4OCTATOYHO 3aTsHYThI, BKIoYas Gnokupyowmn 6ont padoyero
Koneca.

- YBeguTech, 4YTO 3alUTHbIE PELLETKM 1 OrpaXKaeHns NpaBuUilbHO YCTAaHOBMEHbI M HAOEXHO 3aKpenmeHbl.
- Bce Bpawatwwmeca 4yactu [omkHbl Bpawatbcs cBoboaHO 6e3  KakMx-nmbo npensTtcTBUN U
3aTpyaHEHUN.

- MNpoBepbTe, 4TOObLI B BEHTUNATOPE Y BO34YyXOBOAE OTCYTCTBOBANM NOCTOPOHHME NPeaMETh.

- YB6eguTech, 4YTO BCE BHYTPEHHME NMOBEPXHOCTU YUCTbIE.

- [MpoBepbTe NonoxeHne 1 HaTSXKeHNEe peMEHHON nepeaayun.

MHCTPYKLIUN NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

MEPbI MPEOOCTOPOXHOCTH




- Mcnonb3yiTe noaxoasulyto, obnerawwyo ogexay u rornoHon yéop. NomHuTe, 4To cBOOOAHBLIE YacTh
oAexabl MOryT nonacTtb B 060pyaoBaHNE 1 MPUBECTU K Ype3BblYaiHbIM CUTYaLUSIM.

- Micnonb3ayiite 3allmTHbIE OYKN.

- I'IpOBepre Hann4yne 3alnTbl OT HECAHKLMOHMPOBAHHOIO BKITHOYEHUA OGOpy.ElOBaHMFl (3aMKI/I, 3aIJJ,I/ITHbII7I
KOA) 1 aKTUBUPYWNTE ee.

- Ecnu cneumanbHas 3awmTa oT HECaHKLMOHNPOBAHHOIO BKIOYEHMS 060pyA0BaHMS He NpeayCcMOTpeHa,
npMMMUTE BCE Mepbl, YTOObI HMKTO HE CMOXET BKM4YUTbL 00OpyaoBaHWE BO BpeMsi NpoBefeHus
obcnyXnBaHus.

Bo Bpemsi npoBeaeHUsi 06CNyXMBaHME MOXET BO3HUKHYTb HEOBXOAMMOCTb B IEMOHTaKe MeXaHUYeCKUX
WM 3NEKTPUYECKMX 3alUUTHbIX YCTpoWCTB. [locrne obcnyxuBaHUsi, HEOGXOAMMO BCe 3alUUTHble
YCTPOICTBA NMOCTaBWUTb Ha MECTO U NPoBepuTb NX paboTocnocobHocTb. Ecnv BeHTUNATOp 0GopyaoBaH
WHCMEKLMOHHOW [OBepLeli, KaTeropMyeckn 3anpellaeTcss OTKpbiBaTb 3Ty ABepLy BO BpemMsi paboThbl
BeHTUNATOpa. [oXaUTecb NOMHON OCTAHOBKM ABWXKYLLIMXCSA YacTell M TOMbKO MOCre 3Toro OTKpblBaiiTe
WHCMEKLMOHHYIO ABepLlY.

PNCKW

BeHTunaTtop siBnsieTcs obopyaoBaHMeM, 3akrouvalolwem B cebe MNoBblleHHY yrpody GesonacHoCcTu
nepcoHana v MaTepuarbHbIX LEHHOCTEN, HaXOAsLMXCA B €ero HernocpeAcTBEHHOM 6GnmnsocTu. Huke
npuBegeHa uHdopmauusl, KoTopasi MNOMOXeT u3bexaTb uYpesBblyaHbIX CUTyauuin npu paboTte
obopyaoBaHus:

HEMPABUIbHAA YCTAHOBKA
Bce BeHTUNATOpbI, KOTOPbIE YCTAaHOBMNEHbI (CMOHTMPOBAHbI) HE NPAaBUIbHO, C HAPYLUEHMUSIMU TEXHOMOrMmn
MOHTa)a 1M MaTepuanoB NPeacTaBNAT OMNACHOCTb ANS N0AEN U MaTepuanbHbIX LeHHocTen. Moatomy
BEHTUNATOPbLI AOMKHbI yCTaHaBNMBATbLCA cneumanbHO O0Yy4YeHHbIM W aTTeCcTOBaHHbIM MEepPCOHAaroM,
UMEKLUM Ha 3TO paspelleHne, B COOTBETCTBMM CO BCEMW CTaHapTamu, HOpMamu W npasuramu,
OencTByLMMUN B BaLLeW CTpaHe.

MAKCUMAJIbHAA YACTOTA BPALLEHWA

Bce BeHTMNSTOPbI paspaboTaHbl Ans paboTbl Npy onpeaereHHbIX onepaLUMoHHbIX Npedenax. Hanpumvep:
BCE BEHTUNATOPblI MMEKT MaKCMManbHO [OMyCTUMYK 4acToTy BpaleHusi. [py  npeBbileHun
MaKcUMasibHOM 4acToTbl BpalleHusl, AeTann BeHTUNsiTopa MoABEepralTcsl Ype3MepHbiM Harpyskam U
MOrYT paspyLUNTLCH, YTO HEM3BEHO NpMBedeT K Ype3BblYaiHON CUTYaLMM U MOXKET YrpoXaTb >KU3HU U
300pOoBbI0 MtoAel. He npeBsbilwaiTe onepauyoHHble Npeaernbl BEHTUNATOPA, YkasaHHble B TEXHUYECKON
OOKyMEHTaLMKN 1 Ha caMoM 0Gopya0BaHUN.

PABOYAA TEMIMEPATYPA

Bce BeHTMNSATOpbl paspaboTaHbl AnA paboTbl NpU OMpedenieHHoW TemnepaTtype OKpyXKaloLwero wu
nepemellaemoro Bosgyxa. Hukorga He npeBblllanTe 3HAYEHUst MakCUManbHOM W MUHMMAarbHO
TeMnepaTtypbl, ykasaHHble B TEXHUYECKOW OOKyMeHTauuum M Ha camoM o6opypoBaHuu. [Mpu paboTe
BEHTUNATOPA C TEeMNepaTypoi nepemellaemoro Bosayxa Boiwe 50'C, ans obenykuBatowwero nepcoHana
Heo6xoaMMOo NpeayCcMOTPETb crieumarnbHy YHUOPMY.

SALLNTHBIE YCTPONCTBA
Hun B koem crnyvae He OTKNOYalTe / HE OTCOEAWHANTE, YCTAHOBIIEHHbIE HA BEHTUNATOPE 3alUUTHbIe
YCTPONCTBA, 3TO MOXET MPUBECTU K YpE3BblYaHbIM CUTYaLMAM.

OlMNACHOCTb MNMOPAXXEHNA SNTIEKTPUYECKMM TOKOM

O6GcnyxuBaHWe 9NeKTPOTEXHUYECKMX 4YacTel o0opyaoBaHUs [OSMKHO MPOWM3BOAMTCH  cneumanbHO
oby4eHHbIM nepcoHanoMm, B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUSIMM, NpPUMBEAEHHbIMW B WHCTPYKUUWM MO
anekTpoasuratensam. Kaxable wecTb mecsaueB He0b6xoaMMOo NpoBepsTb (PYHKLMOHMPOBAHUE 3a3eMIeHns
BCEX TOKOMPOBOAALLMX YacTen BeHTunsTopa. Hukorga He vcnonb3yvite BoAy AN TYLUEHWS noxapa B
ANEeKTpUYecKnx Yactax obopyaosaHus. MNoaknovanTe anekTpogsuraTenbs K CeTU 3NeKTPOnUTaHns CTPoro
B COOTBETCTBMM C HOPMaMW 1 NpaBunamv AencTeyowmmmn B Bawewn ctpaHe (MyJ3).

SAWNTA OT NONAJAHVA B BEHTUITATOP NOCTOPOHHUX NMPEOMETOB

[na 3awuTtbl OT nonagaHus B BEHTUMATOP MOCTOPOHHMX MPEOMEeTOB WCMOoNb3yhTe COOTBETCTBYIOLLME
3alUMTHblE pelleTKn W OorpaxaeHus, ¢ Heobxoaumown mnnowaabio s4venkn. HeobxoaMmo perynsipHo
NpoBepsATb HanuMyne MOCTOPOHHUX MPeAMeToB, 3acTPSBLUMX B S4eikax, M Npu HeobXoAUMMOCTU
nsBnekawTe nx, ¢ cobnogeHnem Bcex Mep NpefoCcTOPOXHOCTU.

OlMACHBbIE " A3bl



Mpn paboTe BeHTUNATOpPa C BO3AYXOM, COAEPXAaLLMM MNPMMECH OMAacHbIX WM TOKCUYHbLIX BeELLECTB
BO3MOXHO HaHeCeHue Bpeda 300pOBbI0 WM XM3HM 4YenoBeka. [loaTomy, B 3aBMCMMOCTU OT
nepemMeLlaeMon cpedbl creayeT NPUMEHsITb cneumarnbHble UCNOMHEHUS BEHTUNSATOPOB. Hanpumep: co
crneunanbHbIMU YNNOTHUTENsIMU, YTODObI n3bexaTb nonagaHvus BpedHblX BELWECTB B 30HY HaXOXOeHWs
nogen. Takke cnegyet y6eautbes, YTO B BEHTUNATOpPe He ByayT NpOXOAWTb Kakme-nmbo xmmudeckue
peakuum ¢ YpesMepHbIM BbieNeHnem TennoThbl M BELECTB ONacHbIX AN KOHCTPYKUMU BEHTUNATOpa U
oKpyXarLwux npegmMeToB.

MHCIMEKUMOHHbIE OBEPLUbI

KaTeropuuecku sanpellaeTcsl OTKpblBaTb MHCMEKLMOHHbIE [ABepLbl BO Bpemsi paboTbl BEHTMNSATOpA.
BbIkntounMTe BEHTUNSATOP U AOXKAUTECH MOSTHOW OCTaHOBKM BpallalolmXcs YacTen. Y6eamTech, YTO HUKTO
He CMOXeT BKMHOYUTb BEHTUNSATOP BO BpeMmsi NMpoBedeHus o6enyxmBaHus. [ns gocTyna K BHYTPEHHUM
YacTsiM BEHTUNSATOPA OTKPYTUTE LIYPYTbl, YASPKUBAIOLLME UHCTIEKLIMOHHYO ABEpLY.

HATHETATEJIbHOE N BCACBIBAKOLWEE OTBEPCTUA

KaTeropmyeckn 3anpeLjaeTca BKNOYaTb BEHTUASATOP C HEMOAKMOYEHHbIMM BO34yXOBOAAMU MMM
HEeyCTaHOBMNEHHbIMW 3ALUUTHBIMK peLleTkamMu, T.K. 3TO MOXET MPUBECTU K Ype3BblHaMHLIM CUTyaLUsiM,
npyv nonagaHunm B BEHTUNATOP MOCTOPOHHUX npeameToB. [lpy  OTCyTCTBUMM BO3gyxoBoga Ha
BCaCbIBalOLLEN CTOPOHE BEHTUNATOpPA, BO u3bexaHWe noTepu [OaBreHus, cregyeT WUCnonb3oBaTb
3alUMTHYI0 pelueTKy Oonblielt nnowaan, Yem BcacbiBawllee OTBEepcTMe, a TaKKe BcacblBalLM
andbadysop, cneynanbHon opMmbl.

MHEPLUWNA

Mpu BLIKMIOYEHUN BEHTUNATOpa, paboyee KOMeco NpoAdoShKkaeT HEKOoTopoe BpeMs Bpalatbcs Mo
nHepuun. lMpexae 4Yem BbIMOMHATL Kakue-nubo MaHuMynauMnm ¢ BEHTUNATOPOM, yBeauTech, YTo Bce
ABVDKYLLMECS YaCTUN BEHTUNATOPA OCTAHOBUIUCH.

YTUINN3ALUMA
Mpu okoHYaHWUK cpoka cnyxbbl BEHTUNSATOpa, 4eMOHTUPYINTE ero. PasbepuTe BEHTUNATOP Ha COCTaBHbIE
4acTu U YTUINU3NPYITE UX B COOTBETCTBMU C 3aKOHaMK, JENCTBYIOLLMMI B Ballei CTpaHe.

MHCTPYMEHTbI OANA UCMNOJIb3OBAHUA BO B3PbIBOOMNACHbIX 30HAX
B cooteetctBUMM ¢ Hopmamu EN1127-1 (MpegynpexaeHve v 3awmTa oT B3pbiBOB YacTb 1: GasoBble
NPVHUMMBI U METOAMKW) crieqyeT NPUMEHSTb pasHble MHCTPYMEHTHI:
a) WHCTpyMeHTbI, KOTOpble O4YeHb peako 00pa3yloT MCKpbl (HanpuMep: LUypyrnoBepThl, raeyHble
KIMoYn, MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT).
b) WHCTpymeHTbl, NpuMeHsiemMble ANS pe3ku U LWIMGOBKM MaTepuanoB, KOTOpble MpOU3BOAAT
MHOXECTBO WCKP.

B 30Hax 0 n 20 He gonyckaeTcs NpUMEHeHNne NHCTPYMEHTOB, KOTOpble MPOU3BOAAT UCKPbI.

WHCTpyMeHThI rpynnbl a) JonycKaeTcs NPUMEHSTb B 30Hax 1 v 2, MHCTPYMeHTbI rpynnbl b) gonyckaetcs
ncnonb3oBaTb, €CNM MOXHO rapaHTMpoBaTb OTCYTCTBME B3pPbIBOOMAcHOW aTtmocdepbl B pabodvem
NpocCTpaHCTBe.

ABCOMOTHO 3anpeLleHo NPUMEHSATL NtoOble TUMbI CTalNbHbIX MHCTPYMEHTOB B 30HE 1, ecnn cyLlecTByeT
puck npucytcteua BewectB rpynnbl Il C (B cootBetctBUM € Hopmamu EN 50014) (aueTtunen,
cepoyrnepoa, BoOoOpo4) M cepoBOAOpOaa, OKCuaa STUIEHa N OKUCK yriepoaa, ecrv TOMbKO HET MOSHON
rapaHTuy OTCyTCTBMS B3PbIBOOMACHON aTMOCdEphbl B MOMELLEHUN, TAE MPUMEHSIIOTCS BbILLEYNOMSHYThIE
WHCTPYMEHTBI.

CranbHble WHCTPYMEHTbI TuMa a) MOryT wucnonb3oBaTbCA B 30Hax 21 wm 22, tuna b) moryt
MCnosb3oBaTbCsA TOSbKO, ECNIN MecTa NpoBeAeHMs paboT aKpaHMPOBaHbI B COOTBETCTBUM 30HaM 21 n 22
1 BbINOSHEHbI CriefyoLimne Mepbl NPeaOCTOPOXKHOCTU:

- yaaneHa nbifb U3 MecTa npoBeaeHust paboT.

- MEecTO npoBefeHus paboT BNaXXHOe U HET BEPOSITHOCTM HaxOoXAEHUS Mblv B BO3AyXe M BO3MOXHOCTb
BO3ropaHusi UCKMOYeHbI.

Ecnu B 30Hax 21 n 22 (1nu psgom) npoBoadaTcst paboThbl MO pe3ku nnu WngoBkM MaTepunanos, criegyeT
NMOMHUWTb, YTO UCKPbl MOTYT MPOMETaTb 3HAYUTENbHbIE PACCTOSHMSA U BbI3biBaTb Harpes/BOCNIIaMeHeHne
pasnuyHbiX npegmeToB. [M03aToMy, NPOCTPaHCTBO OGnuanexailee K MecTy nposefeHus paboT AOMmKHO
ObITb BKITFOYEHO B CMUCOK MPOBEAEHUS BbILLEYMOMSHYTbIX 3aLLUUTHBLIX Mep.

Mcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTOB B 30Hax 1, 2, 21, 22 gomkHO BbiTb pa3peLleHo 1 corfnacoBaHo Co BCEMMU



cTaHgapTamu, HopMamu 1 NpaBunaMu, AeNCTBYOLWMMY B BalLel cTpaHe.

HE UCMOJNb3YNTE MHCTPYMEHTbI, KOTOPLIE MOIYT BbI3bIBATb MCKPbI, B MOTEHLWANBHO
B3PbIBOOINACHbLIX ATMOC®EPAX.

TEXHNYECKAA NOOOEPKKA
Mpn BO3HMKHOBEHMU MOOLIX BOMPOCOB, CBsi3aHHbIX C obopynoBaHueM Soler&Palau, [lMoxanyiicTa,
obpaTtuTech k ocduymnansHoMy npeacraBuTento komnaHmm Soler&Palau B Bawwem pernoHe.

Komnanusa Soler&Palau cHumaeT ¢ cebsi Bce rapaHTuiHble obsi3aTenbcTBa No 00opygoBaHUi0, KOTopoe
ObINIO YCTAHOBMEHO M 3KCMIyaTUpOBasioCb MEpPCOHaroM, He UMeKLWMM OodULManbHOMO paspeLueHnst
komnaHum Soler&Palau.

KomnaHusa Soler&Palau octaensiet 3a cobol npaBo BHOCUTb MU3MEHEHUS B KOHCTPYKUMIO 060opyaoBaHus
6e3 npegBapuTENbHOrO YBEAOMINEHNS.
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SOLER & PALAU

Sistemas de Ventilacion, S.L.U.

INSTRUKCJA OBStUGI

CE ATEX

Wentylatory Osiowe oraz Promieniowe
Do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem




WSTEP

INFORMACIJE NA TEMAT SILNIKA ELEKTRYCZNEGO ZAWARTE SA W INSTRUKCJI OBStUGI SILNIKA ELEKTRYCZNEGO DOtACZONE)
DO URZADZENIA.

Usilnie zaleca sie, aby uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje przed instalacjg urzagdzenia.
Atmosfery wybuchowe stanowig powazne zagrozenie dla zdrowia - szczeg6lng uwage nalezy
zwracic na realizacje wszystkich srodkéw zapobiegania ryzyku.

UWAGI WSTEPNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje niezbedne do transportu, przemieszczania, przechowywania, instalacji, uzytkowania i
konserwacji wentylatoréw promieniowych (bezposrednich i pasowych) oraz osiowych. Przed zainstalowaniem urzadzenia nalezy
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi z naciskiem na informacje i zalecenia w niej zawarte. Instrukcje nalezy zachowac¢
do wykorzystania w przysztosci. Instrukcja zawiera certyfikat zgodnosci UE dla maszyny.

Informacje dotyczgce uzytkowania, konserwacji i Srodkéw bezpieczenstwa silnika elektrycznego zawarte sg w zataczonej
instrukcji obstugi silnika elektrycznego. Producent - SOLER & PALAU, S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia, awarie
lub wszelkie niedogodnosci spowodowane przez nieprzestrzeganie porad i zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wentylatory, do ktérych odnosi sie niniejsza instrukcja obstugi zostaty wyprodukowane zgodnie z rygorystyczng kontrolg jakosci i
normami produkcyjnymi takimi jak 1ISO 9001.

TRANSPORT

Podczas transportu maszyny zalecamy:

- zabezpieczy¢ wentylatory przed czynnikami atmosferycznymi.

- chroni¢ wentylatory przed uderzeniami i zgnieceniami moggcymi je uszkodzic.
- przymocowac wentylatory do ramy nosnej lub podobne;.

PRZENOSZENIE URZADZENIA

Urzadzenia nalezy przenosi¢ przy uzyciu elementéw lub hakéw przeznaczonych do podnoszenia (jezeli sg dostepne).
Wentylatory nalezy przemieszczaé jedynie przy pomocy urzgdzen dostosowanych do ich masy. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcicé
podczas podnoszenia maszyny, poniewaz moze ona przechyla¢ sie do przodu lub do tytu.

PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie, aby wentylatory zostaty zainstalowane od razu po dostawie.

Jedli nie jest to mozliwe, wentylatory powinny byé przechowywane w suchym, kontrolowanym srodowisku, aby zapobiec
uszkodzeniu spowodowanym kurzem i korozjg. Zaleca sie, aby wlot i wylot wentylatora byly zamkniete w celu unikniecia
wprowadzenia ciat obcych do urzadzenia. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci i upewnic
sie, ze mogg poruszac sie swobodnie.

OBStUGIA | KONSERWACIA

INSTALACIA

1. Przed przystgpieniem do instalacji, wszystkie tatwopalne lub palne substancje, muszg zosta¢ usuniete z miejsca montazu.

2. Nalezy usung¢ wszelkie zrédta emisji z obszaru montazu i okolic.

3. Zrédtem emisji sg punkty lub otwory, przez ktdre substancje tatwopalne w postaci gazu, pary, oparéw, mgty, palnego pytu
moga przedostac sie do danego obszaru.

4. Upewnij sie, ze substancje tatwopalne nie moga rozprzestrzeniac sie za posrednictwem kanatéw i posrednio dostac sie do

danego obszaru.

5. Potgczenia elektryczne powinny by¢ odpowiednie dla obszaru, w ktérym wentylator ma zostac zainstalowany.

6. Specjalne terminale dostarczone przez producenta powinny zosta¢ wykorzystywane do podtgczenia uziemienia.

Wentylatory promieniowe sg dostarczane w petni zmontowane. Powinny zosta¢ zainstalowane na solidnej, wypoziomowanej
podstawie, aby unikng¢ skrecania i przemieszczenia podpdr i kot pasowych, ktére mogg generowac wibracje. Wentylatory
osiowe muszg zosta¢ zamontowane w sposdb gwarantujacy ich stabilnos¢.

Po zakonczeniu instalacji, przytgcza wlotu oraz wylotu i wszystkie elementy instalacji nalezy doktadnie sprawdzi¢, aby unikngc
uszkodzenia wentylatora podczas uruchamiania.



URUCHOMIENIE WENTYLATORA
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze:

- fozyska silnika oraz wentylatora sg odpowiednio nasmarowane; wszystkie elementy mocujgce sg dokrecone, zwtaszcza
elementy mocujace wirnika, wkrety montazowe, przewodniki trakcji, fozyska i mocowanie silnika,

- zgodnie z Dyrektywg Maszynowg 89/392/EU, jesli wentylator jest dostepny dla uzytkownikdw i powoduje to zagrozenie dla ich
zdrowia i bezpieczenstwa, musi zosta¢ zapewniona odpowiednia ochrona — mogg zosta¢ uzyte odpowiednie ostony z katalogu
akcesoriow S&P;

- wszystkie czesci obrotowe mogg poruszac sie swobodnie

- nie ma zadnych ciat obcych wewngtrz wentylatora, ktére mogg zosta¢ wyrzucone po uruchomieniu maszyny,

- struktura jest kompletna i nie doznata uszkodzenia w transporcie.

Nalezy rdwniez przedsiewzigé nastepujgce dziatania:

-upewnic sie, ze model, specyfikacja wentylatora (napiecie, czestotliwosé¢, predkosc itp.) sg zgodne z zamdéwionymi.
-upewnic sie, ze wartosci napiecia i czestotliwosci w sieci zasilania sg takie same jak te wskazane na tabliczce znamionowej
maszyny (maksymalne odchylenia napiecia i czestotliwosci: +- 5%)

- sprawdzi¢ potgczenie uziemienia i odstepy bezpieczeristwa miedzy elementami natadowanymi (> 10mm dla 400V).

- Sprawdzi¢ przewody w puszce przytgczeniowej oraz uszczelki (jezeli wystepujg) pomiedzy pokryws i puszka przytgczeniowg
silnika.

- upewnic sie o zgodnosci danych maszyny (tabliczka znamionowa) i silnika w stosunku do potencjalnie wybuchowej atmosfery w
obszarze uzytkowania, sprawdzi¢ temperature otoczenia oraz maksymalng temperature powierzchni (od T1 do T6).

- Instalacja musi by¢ przeprowadzona zgodnie z normami i standardami dotyczgcymi korzystania z urzadzen elektrycznych w
niebezpiecznych obszarach, zwtaszcza norm krajowych dotyczgcych instalacji. Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez
wykwalifikowany personel.

- uruchomic silnik i sprawdzi¢, czy jego parametry pracy nie przekraczajg danych z tabliczki znamionowe;.

- po dwdch godzinach sprawdzié, czy Sruby mocujgce sg wcigz mocno zainstalowane i w razie potrzeby je dokrecic¢

- dla wentylatoréw wyposazonych w przektadnie pasowe, napiecie pasa musi by¢ czesto sprawdzane w ciggu pierwszych 48
godzin pracy oraz w miare potrzeby poprawiane.

KONSERWACJA

W trakcie realizacji wszelkiego rodzaju prac konserwacyjnych wentylator musi zostac zatrzymany i odtgczony od elektrycznych,
pneumatycznych i wszelkich innych Zzrdodet zasilania. Prace konserwacyjne muszg by¢ przeprowadzane jedynie przez
wykwalifikowany, przeszkolony personel, z uwzglednieniem aktualnych wytycznych w zakresie bezpieczenstwa, w szczegdlnosci
wymienionych w sekcji SRODKI BEZPIECZENSTWA niniejsze] instrukcji obstugi. Wnetrze oraz zewnetrze urzgdzenia powinny by¢
regularnie czyszczone w odniesieniu do obcigzenia oraz ilosci transportowanego medium.

W odniesieniu do zapobiegania wybuchom, bezpieczeristwo maszyny jest gwarantowane przez wykorzystanie elementéw, ktére
zostaty zaprojektowane, aby zapobiec zaptonowi w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Z TEGO POWODU ZALECAMY STOSOWANIE JEDYNIE ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH.

Kontrole rutynowe

Czynnosci konserwacyjne powinny by¢ oparte na konkretnych warunkach pracy urzadzenia. Szczegélng uwage nalezy zwrdcié na
wszelkie nietypowe dzwieki, nieregularne/nietypowe temperatury i wibracje. Jesli wystgpig jakiekolwiek problemy, urzadzenie
nalezy natychmiast zatrzymac i poddac inspekcji. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na zuzycie tozysk, paséw napedowych, kot
pasowych i uszczelek elastycznych.

Napiecia pasow w wentylatorach z napedem pasowym powinny by¢ regularnie sprawdzane w celu unikniecia poslizgu lub
nadmiernej sity obcigzajgcej ruchome czesci.

Turbina i topaty wirnika powinny by¢ regularnie sprawdzane pod katem szkdd, ktére mogtyby spowodowad utrate wywazenia
ruchomych czesci.

Jesli systemy kontroli (temperatury, wibracji, temperatury tozysk itd.) zostaty zastosowane, powinny by¢ regularnie sprawdzane.

Obszary wentylatora oraz jego komponentdw, na ktérych mogg gromadzic sie warstwy pytu/kurzu powinny byé regularnie
czyszczone.

Minimalne odstepy pomiedzy cze$ciami obracajgcymi sie oraz statymi (*) powinny wynosi¢ co najmniej 1% $rednicy kontaktu
(Srednica czesci obrotowej w miejscu, gdzie moze dotkna¢ czesci statej), ale nie powinny byé mniejsze niz 2mm w kierunkach
promieniowym lub osiowym i nie wieksze niz 20 mm. W zakresie osi, odstep moze by¢ zmniejszony do 10% $rednicy osi z
minimum 2 mm i maksimum 13 mm. Uszczelki osi nie podlegajg pod te srodki ostroznosci.



Co sze$¢ miesiecy nalezy sprawdzic:

- potaczenie elektryczne uziemienia

- czy wszystkie sruby i wkrety sg bezpiecznie zamontowane,
- czy pasy sq wyroéwnane (jesli urzagdzenie je posiada),

- czy osie sg wyrdwnane.

Co miesigc nalezy upewnic sie, ze:

- tozyska silnika i wentylatora sg odpowiednio nasmarowane; wszystkie elementy mocujgce sg dokrecone, zwtaszcza Sruby
wirnika, wkrety montazowe, przewodniki trakcji, tozyska i mocowanie silnika,

- ostony przeciw przypadkowemu dotknieciu sa prawidtowo zamocowane,

- wszystkie obracajgce sie czesci mogg obracac sie swobodnie;

- nie ma zadnych ciat obcych wewnatrz wentylatora;

- struktura jest kompletna i nie doznata uszkodzenia w transporcie;

- wnetrze jest czyste,

- napiecie i wyrdwnanie pasa jest prawidtowe.

BEZPIECZENSTWO

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Podczas wszelkiego rodzaju prac konserwacyjnych wentylator musi zosta¢ zatrzymany i odtgczony od elektrycznych,
pneumatycznych i wszelkich innych Zzrddet zasilania. Konserwacja musi zosta¢ wykonana przez wykwalifikowany personel,
zgodnie z aktualnymi wytycznymi w zakresie bezpieczenstwa, zwracajgc szczegdlng uwage na nastepujgce:

- Stosowanie odziezy ochronnej - nie wolno uzywac odziezy, ktérej fragmenty mogtyby zosta¢ wciggniete do maszyny, dtugie
wtosy powinny by¢ zwigzane z tytu, nalezy uzywaé czepkow;

- korzystanie z okularéw ochronnych,

- Sprawdzenie, ze zastosowano wytacznik zapobiegajacy przypadkowemu wiaczeniu urzadzenia. Jesli nie ma takowego
wytacznika powinny zostaé podjete Srodki ostroznosci zapewniajace, ze nie jest mozliwe uruchomienie maszyny;

Jezeli na czas konserwacji niezbedne jest usuniecie elementéw zabezpieczajacych, uzytkownicy muszg zosta¢ ostrzezeni o
potencjalnych zagrozeniach, a elementy zabezpieczajace nalezy ponownie zamontowac jak tylko konserwacja zostanie
zakoriczona; W maszynach wyposazonych w klapy kontrolne - otwieranie klapy kontrolnej podczas pracy wentylatora jest
absolutnie zabronione.

ZAGROZENIA BEZPIECZENSTWA
Zgodnie z Dyrektywg Maszynowg UE, wentylator zostat poddany analizie ryzyka. Nalezy uwzglednic¢ nastepujace ryzyko:

INSTALACIA

Nieprawidtowa instalacja lub niewtasciwe funkcjonowanie stanowi zagrozenie zaréwno dla ludzi jak i przedmiotéw. Wentylatory
muszg zostac instalowane przez wykwalifikowany, przeszkolony personel. Instalacje nalezy wykona¢ w zgodzie ze wszystkimi
obowigzujacymi przepisami i normami bezpieczenstwa.

PREDKOSC OBROTOWA

Wentylator jest zaprojektowany, aby bezpiecznie funkcjonowac przy maksymalnej predkosci obrotowej, jak okreslono w
zatgczniku do niniejszej instrukcji w rozdziale dotyczgcym parametréw technicznych i problemoéw ze wzgledu na poziom hatasu.
Nigdy nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci obrotow.

TEMPERATURA PRACY
Nigdy nie wolno przekracza¢ maksymalnej temperatury pracy urzadzenia. Nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone dla
operatoréow w przypadku transportu medium o wysokiej temperaturze.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
Absolutnie zabronione jest usuwanie elementéw zabezpieczajgcych zainstalowanych w maszynie - moze to doprowadzié do
powaznego zagrozenia bezpieczenstwa.

ZAGROZENIA ELEKTRYCZNE

Konserwacji elementéw elektrycznych musi zosta¢ wykonywana przez wykwalifikowany, przeszkolony personel, po zapoznaniu
sie z wymogami zawartymi w instrukcji obstugi silnika elektrycznego. Potgczenia elektryczne uziemienia wszystkich metalowych
czesci urzadzenia powinny by¢ sprawdzane co sze$¢ miesiecy. Nie nalezy stosowaé tymczasowych lub improwizowanych
pofaczen elektrycznych.



CIALA OBCE

Jezeli istnieje ryzyko wystgpienia ciat obcych moggcych znalezé sie w maszynie powinny zosta¢ zamontowane kratki ochronne.
Nalezy dokonywac regularnych kontroli w celu sprawdzenia nagromadzenia ciat obcych na kratce ochronnej. W razie potrzeby
ciata obce nalezy usunaé, postepujac zgodnie z instrukcjami sekcji SRODKI BEZPIECZENSTWA.

NIEBEZPIECZNE GAZY

W przypadku, gdy produkowane medium stanowi zagrozenie dla ludzi (toksyczne lub szkodliwe gazy), wentylator musi by¢
wyposazony w uszczelki zapobiegajgce emisji. Jesli nie jest to mozliwe, musi zostaé zastosowany osprzet odpowiedni do rodzaju
transportowanego medium oraz toksycznych lub szkodliwych substancji.

WYtADOWANIA ATMOSFERYCZNE / PIORUN

Jesli wystgpi uderzenie pioruna w przestrzeni zagrozonej wybuchem zawsze nastgpi zapton. Istnieje rowniez mozliwos¢ zaptonu
ze wzgledu na wysokie temperatury elementéw przewodzgcych wytadowania atmosferyczne/piorun, dlatego urzadzenia w
odpowiednich miejscach muszg by¢ chronione przez systemy ochrony przeciwprzepieciowej.

FALE ELEKTROMAGNETYCZNE | CZESTOTLIWOSCI RADIOWE

Wszystkie systemy produkujgce oraz uzywajgce energii elektrycznej o wysokiej czestotliwosci (systemy RF) emitujg fale
elektromagnetyczne. To samo dotyczy promieniowania laserowego, a nawet promieniowania stonecznego. Jako srodek
zapobiegajgcy przed zaptonem ze wzgledu na fale elektromagnetyczne, musi zosta¢ zachowana bezpieczna odlegtosé¢ we
wszystkich kierunkach.

PROMIENIOWANIE JONIZUJACE

Promieniowanie jonizujace, tworzone przez np. lampy rentgenowskie i radioaktywne substancje mogg powodowac zapton
atmosfery wybuchowej. Dlatego instalacja wentylatora w poblizu zrédfa promieniowania w atmosferze zagrozonej wybuchem
musi zostaé prowadzona wedtug okreslonych przepiséw w tym zakresie.

ULTRADZWIEKI

Duze ilosci energii emitowane] przez emitent elektro-akustyczny mogg by¢ absorbowane przez ciata state lub ciecze, co
powoduje, ze substancje stajg sie tak gorace, ze mogg ulec zapalaniu. Zaleca sie, aby nie wystawia¢ wentylatora na dziatanie fal
ultradzwiekowych powyzej 10 MHz

SPREZANIE ADIABATYCZNE | FALE UDERZENIOWE
W przypadku wystepowania adiabatycznego sprezania lub fali uderzeniowych, mozliwe jest osiggniecie temperatury na tyle
wysokiej, ze moze spowodowac zapton atmosfer wybuchowych. Dlatego nalezy zapobiec ich wystgpieniu w trybie normalne;j

pracy.

REAKCJA EGZOTERMICZNA
Egzotermiczna reakcja moze dziatac jako zrédto zaptonu gdy szybkos¢ wydzielania ciepta jest wieksza niz szybkos$¢ oddawania go
na zewnatrz, dlatego tez, w miare mozliwosci, nalezy unika¢ substancji, ktére maja tendencje do samozaptonu.

UWAGA:
uzytkownik musi doktadnie sprawdzi¢, ze gazy lub pyty wprowadzane do wentylatora nie sktadajg sie z mieszanin, ktére moga
wywofac reakcje egzotermiczne i wyzsze temperatury niz te, dla ktérych maszyna zostata zaprojektowana.

KLAPY KONTROLNE

Absolutnie zabronione jest, otwieranie klap rewizyjnych gdy wentylator pracuje. Czyszczenie urzadzenia nalezy przeprowadzac
gdy wentylator jest zatrzymany, a zasilanie jest odtgczone. Nalezy zapewnic¢, ze maszyna nie moze zosta¢ uruchomiona
przypadkowo. Klapy rewizyjne moga zostac otwarte poprzez usuniecie $rub, co pozwala na uzyskanie dostepu do wnetrza
urzadzenia.

NARZEDZIA DO PRACY W ATMOSFERACH WYBUCHOWYCH
Zgodne z normg EN1127-1 (Zapobieganie i ochrona przed wybuchem Czes¢ 1: Pojecia podstawowe i metodologia) nalezy
rozréznié rézne rodzaje narzedzi:

a) Narzedzia bardzo rzadko wytwarzajgce iskry (np. Srubokrety, klucze na sprezone powietrze) .
b) Narzedzia uzywane do ciecia i szlifowania, ktore generujg wiele iskier.

Narzedzia, ktére moga wytwarzac iskry sg niedozwolone w strefach 0 i 20.

Tylko narzedzia typu a) ze stali s dozwolone w strefach 1i 2 ..
Narzedzia typu b) moga by¢ uzywane tylko wtedy gdy mozna zagwarantowad, ze atmosfera pracy nie jest zagrozona wybuchem.



Niemniej jednak, absolutnie zabrania sie uzywania wszelkiego rodzaju narzedzi ze stali w strefie 1, jesli istnieje jakiekolwiek
ryzyko eksplozji ze wzgledu na obecnos¢ substancji z grupy Il C (wedtug normy EN 50014) (acetylen, siarczek wegla, wodér) i
siarkowodoru, tlenku etylenu i tlenku wegla, chyba, ze mozna zagwarantowaé, ze nie ma zagrozenia wybuchem w miejscu pracy
podczas korzystania z wyzej wymienionych narzedzi.

Narzedzia typu a) ze stali sg dozwolone w strefach 21 i 22.

Narzedzia typu b) ze stali s3g dozwolone tylko wtedy, gdy miejsce pracy jest ekranowane w odniesieniu do stref 21 i 22 oraz
nastepujgce dodatkowe Srodki bezpieczenstwa zostaty podjete:

- resztki pytdw zostaty usuniete z miejsca pracy,

Lub

- miejsce pracy jest wystarczajgco wilgotne, tak aby pyty nie mogty by¢ rozproszone w powietrzu, a rozwdj procesu powolnego
spalania jest niemozliwy.

Podczas ciecia lub szlifowania w strefach 21 i 22, lub w pobliskich obszarach, nalezy pamietac, ze iskry moga przemierzac duze
odlegtosci i stanowig zarzace czasteczki. Z tego powodu obszary potozone w poblizu miejsca pracy tych narzedzi nalezy réwniez
uwzglednié przy wdrazaniu wyzej wymienionych srodkéw ochronnych.

Korzystanie z narzedzi w strefach 1, 2, 21 i 22 powinno zostac¢ objete systemem , dopuszczen do pracy”.

NIE UZYWAC NARZEDZI, KTORE MOGA
GENEROWAC ISKRY W STREFACH
ZAGROZONYCH WBUCHEM. ZAKAZ UZYWANIA
OTWARTEGO OGNIA, ZAKAZ PALENIA

POMOC TECHNICZNA
W razie wystgpienia problemoéw z maszyng nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem S&P.

Wszelkie prace prowadzone przy maszynie przez osoby inne niz oficjalny serwis S&P uniewaznig postanowienia gwarancji. Soler
& Palau zastrzega sobie prawo do zmian bez uprzedniego powiadomienia.
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